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Caracteristicas geotecnicas consideradas

Cuadro de caracteristicas segun la EHE-08
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ESTRUCTURA DEL SUELO

Rellenos de tierras/Cobertura vegetal.

casi negro, con alto

Nivel Geotécnico 1

Es el nivel mas superficial y esta constituido por arenas y limos, de color marrén oscuro,

contenido organico. Segun los ensayos realizados, se le reconoce un espesor que varia
de 0,40 m a 0,80m, con respecto a la rasante actual de la parcela.

Suelo eluvial: Arenas limosas de compacidad floja .

Nivel Geotécnico 2

constituido por una arena limosa de color marrén parduzco y de compacidad floja. Se trata de un
nivel sujeto a cierta variabilidad espacial. Se ha registrado un espesor de 1,20 a
4,60m (inmediaciones del ensayo PDC-1) en el extremo W.

HORMIGON ARMADO
ELEMENTO TIPO DE NIVEL DE TIPO DE ARIDOS RESISTENCIA COEF. MINIMO MAXIMA | RECUBR.
ESTRUCTURAL | CEMENTO | CONTROL HORMIGON DE CALCULO SEGURIDAD | CONTENIDO | RELACION | NOMINAL
DE CEMENTO alc
[N/mm?] (Ye) (Ko) (mm)
Art. 26 Art. 86 Art. 39.2 Art. 28.2 Art. 31.3 Art. 31.3 Art. 37.3.5
Clase Tamario | A7 dias | A 28 dias
CIMENTACION | CEM IIA-S 42.5 Estadistico |HA-30/B/30/lla+Qa Machaqueo | 40 mm 20.00 30 1.50 300 0,60 70
SOPORTES CEMIIA-S 42,5 | Estadistico | HA-30/F /20/1la | Machaqueo | 20 mm 20.00 30 1.50 300 0,60 30
VIGAS CEM IIA-S 42.5 | Estadistico | HA-25/F /20 /lla | Machaqueo | 20 mm 16.66 25 1.50 300 0,60 30
OTROS CEMIIA-S 42,5 | Estadistico | HA-25/F /20/1lb | Machaqueo | 20 mm 16.66 25 1.50 300 0,55 30
Notas:
(1)  Se prohibe expresamente la adicion de agua al hormigén en obra

)

El recubrimiento nominal en cimentaciones sera de 60 mm

-Cuando el paramento a hormigonar esta en contacto con el terreno Sin hormigén de limpieza el recubrimiento nominal sera de 80 mm

®)

Es obligatorio el uso de separadores

ACEROS

NIVEL FREATICO

TENSION ADMISIBLE

CIMENTACION

I roceso de excavacion

La primera Fase de la ejecucion para eliminar la tierra vegetal y restos que puedan quedar. La excavacion se ejecuta segun el procedimiento

descritos en planos y ordenes de la direccion facultativa.

La segunda fase comenzara por la excavacion a cielo abierto, hasta la cota de arranque de pilares/pantallas de las zonas de cimentacién.

En la tercera fase se ejecutaran las zanjas de cimentacion, tomando las precauciones necesarias para evitar la caida de paredes por el
movimiento de maquinaria, (Comienzo de la excavacion desde el fondo del bancal, marcado de las zonas de movimiento de maquinas, proteccién de
huecos y resto de medidas indicadas)

Nspt Moédulo de Balasto Angulo de Cohesion
K30 [Kg/em2] Rozamiento interno ° [Kglem2] A
9 2.40 Kglems3 29° 0,20 maduras
Esquisto de grado de meteorizacion V-V ELEMENTO UBICACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO (Fc) | CONTROL |CEOF. DE SEGURIDAD | RESIST. DE CALCULO
BARRAS CORRUGADAS TODA LA ESTRUCTURA B 500 S 500 N/mm Normal 9s=1,15 434.78 N/mm
Como nivel basal y de forma gradual a partir del nivel anterior, se reconoce un sustrato esquistoso de MALLAS ELECTROSOLDADAS| SOLERAS B500T 500 N/mm ? Normal Is=1,15 434.78 N/mm?
grado de meteorizacién V-V, constituido por cantos y bloques embebidos en una matriz areno limosa
Nivel Geotécnico 3| de compacidad densa. Este nivel se corresponde con los “rechazos” obtenidos en los ensayos de Notas:
penetracion realizados y los valores de N superiores a 20. (1) Elacero a utilizar en las armaduras de toda la obra debe estar garantizado por la marca AENOR.
2) Caracteristicas mecanicas y composicién quimica de los aceros segun une 36080 y DB-SE-A.
. - = Todas las uniones soldadas se realizaran por arco eléctrico, siguiendo las prescripciones de DB-SE-A.
Nspt Médulo de Balasto Angulo de Cohesion
K30 [Kglema] Rozamiento interno ° (Kofem2] (3)  Todas las uniones soldadas se realizaran en taller. se propone un electrodo revestido para soldadura por
20 55.00 Kg/cm3 31-33° 0,5-1.00 arco eléctrico manual
(4) Proteccion: galvanizacion en caliente + pintura intumescente (rf-130 o superior)
No se ha detectado la presencia de agua freatico, por lo que no se espera la fluencia de agua durante la realizacién de
las obras. Caracteristicas del acero y gargantas de soldadura [CTE-DB-SE-A]
2,00 Kp/cm2 MEDIOS DE UNION
S-275-JR
La estructura cimentacion se realizaria mediante zapatas corridas dimensionadas para una tension admisible maxima de
2,00 Kp/cm2, apoyadas directamente sobre el Nivel Geotécnico 2/3, para lo cual sera necesario sanear hasta una Limite elastico PERNOS DE ANCLAJE A TORNILLOS ORDINARIOS SOLDADURAS
. h L . . 275.00 N/mm? CIMENTACIONES [Ver cuadro] [Ver cuadro]
profundidad aproximada maxima de entre 0,80-2,00m, con respecto a la cota de excavacion prevista, lo cual puede 460 N/mm?
realizarse mediante pozos rellenos de hormigén pobre. B-500-S 8.8 f= mm
. . . Caracteristicas mecanicas de los aceros de tornillos, tuercas y arandelas [CTE-DB-SE-A
LA APROBACION DE LA COTA DE CIMENTACION DEBE SER REALIZADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA y ! I
CLASE DE ACERO
4.6 5.6 6.8 8.8 10.9
LIMITE ELASTICO [N/mmz2] 240 300 480 640 900
La totalidad de los suelos resultan susceptibles de ser excavados mediante métodos mecanicos convencionales. En el caso del Nivel geotécnico 3,
uede ser necesario el uso de maquinaria de grandes dimensiones o incluso martillo picador en zonas puntuales para su arranque. .
p q 9 P P P 9 TENSION DE ROTURA [N/mm2] 400 500 600 800 1000

Esquemas para soldaduras

Cuadro de estimacién de acciones

SOLDADURA A TOPE [DE PENETRACION COMPLETA]

Se garantizara que la resistencia de la union sera,
como minimo, la de la mas débil de las piezas a

unir

Se realizaran de acuerdo con CTE-DB-SE-A

SOLDADURA EN ANGULO

El espesor de garganta de cada cordén de soldadura sera el
correspondiente a la pieza menos gruesa de las que une dicho

cordon

[ver tabla de espesores de garganta]
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PLANTA BAJA CUBIERTA
777777 ! TIPO DE FORJADO SOLERA DE H.A e=25cm CUBIERTA LIGERA DE ZINC
! PESO PROPIO FORJADO 6.25 KN/m? elemento constructivo 0.50 KN/m?
i ACABADOS ( Pavimentos ) 1,00 KN/m?
! TABIQUERIA 1,00 KN/m? -
1
! SOBRECARGA DE USO 5.00 KN/m? 1.00 KN/m?
| | NIEVE - 0.30 KN/m?
|
| | VIENTO Presion 0,80 kN/ m? Succion 0,57 KN/m?. Se tomo en cuenta en cubierta y fachada
1
BE
| } olera de hormigén armado [cotas en mm]
|
|
| i SECCION TIPO DE LA SOLERA
| ! | FArm. superior ’fArm. inferior |
i i e — i *r ARMADO BASE DE LA SOLERA
| ! Solerade HA | I 250
\ i Geotextil e N N . . . . N . AL CANTO LOSA ARMADO SUPERIOR ARMADO INFERIOR
| | [\
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E_Plano de replanteo
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M Preparacion en V bilateral %
Preparacion en V unilateral
En esquina
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Preparacion con chapa dorsal ﬂ
En solape
Espesores de garganta de cordones de soldadura en éangulo
Espesor de garganta G Espesor de garganta G
Espesor de la pieza a unir [mm] [mm] Espesor de la pieza a unir [mm]
[mm]
Maximo Minimo Maximo Minimo
4.0- 4.2 25 2.5 13.5-14.1 9.5 5.0
4.3- 4.9 3.0 2.5 14.2-15.5 10.0 5.0
50- 56 3.5 25 15.6 - 16.9 11.0 5.5
57-6.3 4.0 2.5 17.0-18.3 12.0 55
6.4- 7.0 4.5 2.5 18.4 - 19.7 13.0 6.0
71-77 5.0 3.0 19.8-21.2 14.0 6.0
7.8- 8.4 55 3.0 21.3-22.6 15.0 6.5
8.5- 9.1 6.0 3.5 22.7 - 24.0 16.0 6.5
9.2- 9.9 6.5 3.5 24.1-254 17.0 7.0
10.0 - 10.6 7.0 4.0 25.5-26.8 18.0 7.0
10.7 -11.3 7.5 4.0 26.9-28.2 19.0 75
11.4-12.0 8.0 4.0 28.3-31.1 20.0 7.5
12.1-12.7 8.5 4.5 31.2-33.9 22.0 8.0
12.8-13.4 9.0 4.5 34.0- 36.0 24.0 8.0

Nota importante

(1) Salvo que se especifique algo diferente en el plano, todos los cordones de soldadura seran continuos, a tope, de penetracién completa.
(2) Sien el plano se indica soldadura en angulo, su espesor de garganta sera el maximo posible de acuerdo con el cuadro salvo que se indique otro

espesor en el plano.

Longitudes de anclaje Ib en barras corrugadas [cotas en mm]

Acero <\®12 216 @20 @25
B-400-S 350 mm 450 mm 700 mm 1050 mm
B-500-S 450 mm 600 m 850 mm 1350 mm
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Anclaje en patilla

Las longitudes de anclaje no indicadas en el plano se realizaran de acuerdo con este cuadro

Prolongacion vertical

Doblado horizontal
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Placa base de pilares metélicos Caracteristicas geotecnicas consideradas Cuadro de caracteristicas segun la EHE-08
Detalie tipo de los pilares: N1,N2...N207 Detalle de anclaje atornillado Rellenos de tierras/Cobertura vegetal. HorMIGON ARMADO
———Perfil armado de 50x220x8mm N Tuerca y contratuerca para ELEMENTO TIPODE | NIVEL DE TIPO DE ARIDOS RESISTENCIA COEF. MINIMO MAXIMA | RECUBR.
A (Ple AA'= 49) e )\/_ajustar alturas e inclinaciones Es el nivel mas superficial y esta constituido por arenas y limos, de color marrén oscuro, ESTRUCTURAL | CEMENTO | CONTROL HORMIGON DE CALCULO SEGURIDAD DCEoggl\EIII\EI:\JDT% RELA/C'ON NOMINAL
/ . o16 casi negro, con alto - aie
/ \ 3 [N/mm?] (Yc) (Kg) (mm)
£ A Cartelas 8 mm [ = Mortero autonivelante contenido organico. Segun los ensayos realizados, se le reconoce un espesor que varia Art. 26 Art. 86 Art. 39.2 Art. 28.2 Art. 31.3 Art. 31.3 Art. 37.35
/ \ . =~
| | | | E (e & £l ‘ o | q / e=20mm SIKAGUARD Nivel Geotécnico 1| 9€ 0:40 m @ 0,80m, con respecto a la rasante actual de la parcela. Clase | Tamafo | A7 dias | A 28 dias
| i 1500 i i I o i 1] I "SS5 Bama cornugada B-500 con CIMENTACION | CEMIIA-S 425 | Estadistico HA-30/B/30/lla+Qd Machaqueo | 40mm | 20.00 | 30 150 300 0,60 70
‘ 5000 ‘ 5000 : 500 : ‘ . . . . . f:s ;Z;a L=400mm SOPORTES  |CEMIIA-S425 | Estadistico | HA-30/F /20/lla | Machaqueo | 20 mm | 20.00 30 1.50 300 0,60 30
\ N \ B \ N _\ B %wlzues 216 reallza;losB ggg o™ Piaca de andiaje de 250x350x15mm VIGAS CEMIIA-S 425 | Estadistico | HA-25/F /20 /lla | Machaqueo | 20 mm | 16.66 25 1.50 300 0,60 30
T T Cg;riz bszzcggc‘;zg“g:ra"ﬁja‘cién . Al ) OTROS CEMIIA-8 425 | Estadistico | HA-25/F /20 /llb | Machaqueo | 20 mm | 16.66 25 1.50 300 0,55 30
mediante tuerca y contratuerca L I 6 tala(cjiros para anclajes con barras corrugadas B-500 de @16 con la cabeza Suelo eluvial: Arenas limosas de compacidad floja . Notas:
A& roscada. (1) Se prohit?e _expresamlente la a_dici()n d‘e agua al hormigén en obra
- 2G5 320x1665960 . o o constituido por una arena limosa de color marrén parduzco y de compacidad floja. Se trata de un (2)  Elrecubrimiento nominal en cimentaciones sera de 60 mm
| & | o o| Cartelas en chapa de 8 mm ESTRUCTURA DEL SUELO p p y p ) N . . . . _— - ' )
|| Sup/int: #160/20 | | | nivel sujeto a cierta variabilidad espacial. Se ha registrado un espesor de 1,20 a Cuando el paramgnto a hormigonar esta en contacto con el terreno Sin hormigén de limpieza el recubrimiento nominal sera de 80 mm
I . . I ) . . . . S (3) Es obligatorio el uso de separadores
| | \ | | | B L] Todos los pilares son de perfiles armados de 50x220x8mm, con soldadura en todo Nivel Geotécnico 2| 4,60m (inmediaciones del ensayo PDC-1) en el extremo W.
! ! el perimetro
| | o] o)
P | | [ - ~ 1" con cordén continuo de penetracion completa seguin cuadro correspondiente. ] - A
3 1 Nspt Mddulo de Balasto Angulo de Cohesion CEROS
| | | ! | i K30 [Kg/om2] Rozamiento interno °© [Kglem2] A
L \ \ | D 9 2.40 Kglcm3 29° 0,20 maduras , , ’
. | | [ i S etalle de zapata corrida de pilares metalicos Esquisto de grado de meteorizacion V-V ELEMENTO UBICACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO (Fc) | CONTROL |CEOF. DE SEGURIDAD | RESIST. DE CALCULO
Ef | o [cotas en mm] BARRAS CORRUGADAS TODA LA ESTRUCTURA B 500 S 500 N/mm ? Normal 9s=1,15 434.78 N/mm
T | | | - Como nivel basal y de forma gradual a partir del nivel anterior, se reconoce un sustrato esquistoso de MALLAS ELECTROSOLDADAS| SOLERAS B500T 500 N/mm 2 Normal 9s=1,15 434.78 N/mm?
1 ‘ ‘ ‘ ‘ | grado de meteorizacion V-V, constituido por cantos y bloques embebidos en una matriz areno limosa
i i Nivel Geotécnico 3| de compacidad densa. Este nivel se corresponde con los “rechazos” obtenidos en los ensayos de Notas:
. | | | penetracion realizados y los valores de N superiores a 20. (1) Elacero a utilizar en las armaduras de toda la obra debe estar garantizado por la marca AENOR.
| | | | | ! (2) Caracteristicas mecanicas y composicion quimica de los aceros segun une 36080 y DB-SE-A.
! ! - — Todas las uniones soldadas se realizaran por arco eléctrico, siguiendo las prescripciones de DB-SE-A.
1 | | | | | ) ® ® Nspt Médulo de Balasto Angulo de Cohesion . ¢ . .
| = = = . .
! . . i A i ) K30 [Kglem2] Rozamiento interno ° [Kglem2] (3) Todas las uniones soldadas se realizaran en taller. se propone un electrodo revestido para soldadura por
| \ | | | g g B g S g g g s dJ 20 55.00 Kg/cm3 31-33° 0,5-1.00 arco eléctrico manual
I I I ! i i | | i \ 10(‘)0 | ( 1 5 NIVEL EREATICO (4)  Proteccion: galvanizacion en caliente + pintura intumescente (rf-130 o superior)
i i 15000 i i ! ; . 5000 ‘ 5000 ‘ 5000 ‘ 9 9120/25 No se ha detectado la presencia de agua freatico, por lo que no se espera la fluencia de agua durante la realizacion de
5000 5000 5000 2500 T T T i “ 812c/25 L
\] } i i - ‘ | | ‘ o P11 P12 PI3 | J + 3 las obras. Caractenstlcas del acero y gargantas de soldadura [CTE-DB-SE-A]
, ;70 5 30001665160 P8 ] - P10_| ‘ ‘ Zap;tas ZObrﬁ pozos ded cimentqcién segun ‘ 4‘7(‘2 . . . ) ) ) . . . 5 &
X LOBOX cuadros y detalles correspondientes . .
Sup/Inf: #16¢/20 TENSION ADMISIBLE
: \ | [SOLERA DE HA. \ \ 200 K
! ! , p/cm2 MEDIOS DE UNION
N149 ‘ ‘ Solera de H.A de 200 mm de canto ‘apoyada en ’ ACABADO RUGOS(
N relleno compacta.do. . ‘ 7.C.6: 320x1165x60 ‘ ‘ " S-275-JR
s vl e v o o g ‘ | | |o Amadosuperor oo e 2] | Sup/ink #160/20 CIMENTACION La estructura cimentacion se realizaria mediante zapatas corridas dimensionadas para una tension admisible maxima de o PERNOS DE ANCLAJE A TORNILLOS ORDINARIOS COLDADURAS
900. pO0 : * Ver cuadro y detalles correspondierjtes | \ \ \ | 2,00 Kp/cm2, apoyadas directamente sobre el Nivel Geotécnico 2/3, para lo cual sera necesario sanear hasta una Limite elastico
N1 T 750075007500 T 75007500 T 1500 | | =5 \ \ . W \ POZO DE CIMENTACION i : ; ) ) 2 Ver cuadro Ver cuadro
T 500 500 500 500 500 500 r Nota: \ . . 275.00 N/mm CIMENTACIONES [ 1 [ 1
| i \ il \ | . . ‘ ‘ ‘ ! profundidad aproximada maxima de entre 0,80-2,00m, con respecto a la cota de excavacién prevista, lo cual puede : 460 N/mm?
3 2 otas en mm, de punto fijo a punto fjo. ! realizarse mediante pozos rellenos de hormigén pobre. -500- . e
S 7.C.2:85x2125x60 ‘ 702 85x2125xo ‘ ‘ ‘ ‘ ¢ ¢ K L ‘ ‘ | l diant p I deh .g . p b B-500-S 88 L m
Sup/Inf: #212¢/25 Sup/Inf: 4212¢/26 N176 ; ‘ ‘ ‘ |
N8| —= ‘ ‘ | ‘ . |
ﬁ | T;\ \ | D 3 . . ) aracteristicas mecéanicas de los aceros de tornillos, tuercas y arandelas [CTE-DB-SE-A
|2 | 8 | | \ \ \ \ ! ‘ I etalle de zapata corrida de pantalla LA APROBACION DE LA COTA DE CIMENTACION DEBE SER REALIZADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA ’ y [ !
o o b
- . S = [cotas en mm]
Bl He | | | 8 | | |18
- \ | | | = T CLASE DE ACERO
g 8 ‘ ‘ ‘ ‘ | | o P y 46 5.6 6.8 8.8 10.9
E | 2| | ! roceso de excavacion
v \{ | hﬁ% . \ | | | | | | ‘ | ‘ LIMITE ELASTICO [N/mm2
| . . mm
8 8 | | ‘ ‘ \ | I Pantalla de H.A. seguin cuadro correspondiente Pilar metalico seguin cuadro correspondiente ] ) _ ) o _ _ o [ ] 240 300 480 640 900
K ‘ 2| | @ i La totalidad de los suelos resultan susceptibles de ser excavados mediante métodos mecéanicos convencionales. En el caso del Nivel geotécnico 3,
W%ﬁ ‘ hﬁ% N173 ‘ | | | | ‘ | | i puede ser necesario el uso de maquinaria de grandes dimensiones o incluso martillo picador en zonas puntuales para su arranque. TENSION DE ROTURA [N/mm2]
: 400 500 600 800 1000
IS g | | | J ) )
‘ 2 | 2 | | ‘ | | | | ‘ | | 4 La primera Fase de la ejecucion para eliminar la tierra vegetal y restos que puedan quedar. La excavacién se ejecuta segun el procedimiento
N19@4+ F% e : | | ‘ 17500 | | | | ! ‘ | o o ° o ° o o o o ° ° descritos en planos y ordenes de la direccion facultativa. E ldad
‘v . ‘ . | ‘ ‘ o000 — 2500 L oo — 2500 ™ oo —sjo SN \ | La segunda fase comenzara por la excavacion a cielo abierto, hasta la cota de arranque de pilares/pantallas de las zonas de cimentacion. SAUeasipaiaisecacies
2 | 2| | i i i ' i | | | ; En la tercera fase se ejecutaran las zanjas de cimentacion, tomando las precauciones necesarias para evitar la caida de paredes por el
— . P16 P17 P18 P19 | i [ ; i i — i ) i
Wﬁrﬁ ‘ F‘Jg Ni7L | | | } n _ _ i ) ) ) ) ) _ _ i J movimiento de maquinaria, (C_omlenzo de la excavacion desde el fondo del bancal, marcado de las zonas de movimiento de maquinas, protecciéon de SOLDADURA A TOPE [DE PENETRACION COMPLETA] SOLDADURA EN ANGULO
s 3 ! | \ [ huecos y resto de medidas indicadas)
| 2 | T \ \ | S | ‘ ‘ ‘ ! S e  Se garantizara que la resistencia de la union sera, El espesor de garganta de cada cordén de soldadura sera el
ngZ%*’{ F% N0 P20 P21 P22 | ACABADO RUGOSO como minimo, la de la mas débil de las piezas a correspondiente a la pieza menos gruesa de las que une dicho
‘» 3 | 3 ‘ ‘ 7.C.7: 34041915460 3 : — g \ \ | — C unir cordon
o e Sup/Inf: #16¢/20 NLOSy N8 oz o e N {0 ‘ ; » ; e  Se realizaran de acuerdo con CTE-DB-SE-A [ver tabla de espesores de garganta]
\» | \ \ ﬁoﬁi m] EF] m @] ER] _ boo— | ‘ ‘ ‘ ! POZO DE CIMENTACION uadro de estimacion de acciones
N1oE= e e N104 j 1500—L—1500———1500——1500——1500——1500 [» |
o \ | \ [ | Ll | | o PLANTA BAJA CUBIERTA
o o - | ' '
_“D? % ‘ % 7.C.2:85x2125x60 ‘ 7.0.2:8 ><2125><8 ‘ } REF B H h h' A1 A2 A1 A2 VA1 E V2 . % m
\ | | | o i | TIPO DE FORJADO SOLERADE HA e=25cm CUBIERTA LIGERA DE ZINC
@ | fues wod || St #o 12025 . Su/nf: 2 126/25 | e N1t | | | |
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Anclaje en patilla
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PLANTA BAJA CUBIERTA A
HoRMIGON ARMADO
TIPO DE FORJADO SOLERA DE H.A e=25cm CUBIERTA LIGERA DE ZINC ELEMENTO TIPO DE NIVEL DE TIPO DE ARIDOS RESISTENCIA COEF. MINIMO MAXIMA RECUBR.
PESO PROPIO FORJADO 6.25 KN/m? elemento consiuciivo 0.50 KN/m? ESTRUCTURAL | CEMENTO | CONTROL HORMIGON DE CALCULO SEGURIDAD | CONTENIDO | RELACION | NOMINAL
ACABADOS ( Pavimentos ) 1.00 KN/m? DE CEMENTO alc
< 2 TABIQUERIA 1.00 KN/ [N/mm?] (Ye) (Kg) (mm)
a a : mz 5 Art. 26 Art. 86 Art. 39.2 Art. 28.2 Art. 31.3 Art. 31.3 Art. 37.3.5
I I I | SOBRECARGA DE USO 5.00 KN/m' 1.00 KN/m2 Clase Tamario | A7 dias | A 28 dias
i i 15000 i J\ NIEVE - 0.30 KN/m CIMENTACION | CEM IIA-S 42.5 | Estadistico HA-30 /B /30/lla+Qd Machaqueo | 40 mm | 20.00 30 1.50 300 0,60 70
‘ 2000 | 2000 | 000 | VIENTO Presion 0,80 kN/ m* Succion 0,67 KN/m”. Se tomo en cuenta en cubierta y fachada SOPORTES CEMIIA-S 425 | Estadistico | HA-30/F /20 /la | Machagueo | 20 mm | 20.00 30 1.50 300 0,60 30
- m — - CUADRO DE VIGAS TIPO VIGAS CEMIIA-S 42.5 | Estadistico | HA-25/F /20 /lla | Machaqueo | 20 mm | 16.66 25 1.50 300 0,60 30
| | | | OTROS CEMIIA-S425 | Estadistico | HA-25/F /20/1lb | Machaqueo | 20 mm | 16.66 25 1.50 300 0,55 30
|l ‘ ‘ ! oo Notas:
| | | | I (1)  Se prohibe expresamente la adiciéon de agua al hormigdén en obra
| IPE 270 [1 : Chapas de 15mm Vi . X " . . o (2)  Elrecubrimiento nominal en cimentaciones sera de 60 mm
RS REEREEE ICEREREEEERRREEERE TR = ‘ 12'93 T'?'t Pelrf" armado tubular rectangular 200x800 conformado por chapas de 15mm "superior y inferior" y de -Cuando el paramento a hormigonar esté en contacto con el terreno Sin hormigén de limpieza el recubrimiento nominal seré de 80 mm
3 s = a Sl 8 mm "laterales" (3)  Es obligatorio el uso de separadores
glle 1B 1B 8 8| |/ Chapas de 12mm 9 P
T > > > >
-| IPE 270 .
| e (AR TARARRRRRRRRERY R i | A
N Cruz de San Andrés Cruz de San Andrés |
BE|| oot | s o || mmelmmmm—ee | | CEROS
-| IPE 270 .
e NN EEEEEEEEEEEE R ISSSBRARESNARREEDP i \ Armaduras
8 ‘ ‘ ‘ ‘ ELEMENTO UBICACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO (Fc) | CONTROL |CEOF. DE SEGURIDAD | RESIST. DE CALCULO
L ,,,,,,,,,,,,,,,, e —’. i N e ] BARRAS CORRUGADAS TODA LA ESTRUCTURA B 500 S 500 N/mm? Normal 9s=1,15 434.78 N/mm”
gl M ‘ ‘,‘ Viga T.2: Perfil laminado IPE 270, conformando las viguetas de la cubierta metalica MALLAS ELECTROSOLDADAS|  SOLERAS B500 T 500 N/mm 2 Normal 95=1,15 434.78 N/mm?
LINEA DE CUMBRERA o ‘: =
K‘E 7“ IPE 270 ‘ ‘ ‘ Notas:
P A‘ PE270™~. | | Lf‘ e — J C (1) El acero a utilizar en las armaduras de toda la obra debe estar garantizado por la marca AENOR.
k | | T | ubierta ligera de zinc (2)  Caracteristicas mecanicas y composicion quimica de los aceros segun une 36080 y DB-SE-A.
§ @ @ Todas las uniones soldadas se realizaran por arco eléctrico, siguiendo las prescripciones de DB-SE-A.
g Tl IPE 270 \ | | 3 3 Descripcion de la cubierta de arriba a bajo: ) _ )
e 1 i £ £ Bandejas de zinc. (3) Todas las uniones soldadas se realizaran en taller. se propone un electrodo revestido para soldadura por
D_\ | | | 8 | | | ! D-‘ o Presilla para la fijaciéon de las bandejas de zinc. arco eléctrico manual
il \ | \ | 10000 | Film de polietileno de 0,15 mm de espesor. (4)  Proteccion: galvanizacion en caliente + pintura intumescente (rf-130 o superior)
| | 1500( | | k L L — L I ———capiof L : 5000 5000 . Tablero OSB de virutas orientadas, calidad hidréfuga 3 o superior, de 22 mm de espesor. Fijacion mecanica.
5000 5000 5000 ! ‘ ‘ ‘ ‘ ] ‘ ‘ Rastrel de 20x30 mm de seccién, de madera de pino pinaster. "Camara de aire de 30mm de espesor".
{ ’ \ \ 3 = - 4 Tablero OSB de virutas orientadas, calidad hidréfuga 3 o superior, de 22 mm de espesor. Fijacién mecanica. aracteristicas del acero y gargantas de soldadura [CTE-DB-SE-A]
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‘ ‘ ‘ ‘ " " S - ;Tj ************** “ | | | Panel semirrigido de lana de roca volcanica
I - - Film de polietileno de 0,15 mm de espesor .
‘v ‘ ! ‘ % \ \ \ Tablero contrachapado fendlico de 20 mm de espesor, con la cara vista revestida con chapa de madera de pino. MEDIOS DE UNION
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M N T ] T~ : gl ‘
S i | o
=l \ \ = L CLASE DE ACERO
| | Lezro s e | & 46 5.6 6.8 8.8 10.9
3 || LnEADE cUMBRERA i Nota: . ) ) . B )
LINEA DE CUMBRERA o H e wmo e o r Las cotas de interejes en viguetas esta en proyeccién horizontal. . .
o e H ‘ Q LIMITE ELASTICO [N/mmz2] 240 300 480 640 900
N o ©
3 2 ' |
E It =] |
g | ’> = = - % | | TENSION DE ROTURA [N/mm2] 400 500 600 800 1000
ol \ \ \ g | % k Weezo . AL ]
k SR s == — L : 5[:\ ipE 270 \ R { | L ! E
2| | | | o — 5000 2500 25002500 35002500 2 \ squemas para soldaduras
o ‘ ‘ ‘ ‘ 5 1 PE270 | | ‘L 7777777777777 7‘ 777777 L I | IPE 270
|» L e L P16 q P17 _ P18 - P19 - 11 I — 11—
Ll | | | | | 8 ‘ | SOLDADURA A TOPE [DE PENETRACION COMPLETA] SOLDADURA EN ANGULO
g [— ‘ ‘ ‘ T -|IPE 270
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T |l]ipe 270 | | \ A 2 iee2ro I [ I Sl T Iy e Se realizaran de acuerdo con CTE-DB-SE-A [ver tabla de espesores de garganta]
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, L 1] E LLPE270. T~ 1 L]
C‘; | | | | 4 T | ] Pletina tipo: 70x900x12mm T.‘: \ o § ‘ ‘
g ' : 2\le g g T
;3} I|pe 270 | | | F ‘ﬁ:Ezﬂ) IS IS [ HPEZJO* ********** = / @ @ @
o S —_— === B e e e e e e e e == j%%?:
8 3 T Q ‘ ‘ ‘ ‘ o ! Cruz de San Andrés | Cruz de San Andrés ‘ ey § | e i € I e
5 5 3] - . '] cable liso de acero inox @12 cable liso de acero inox @12 ST | ‘ i ﬂ‘@
o - o ‘ con casquillo tensor ‘ con casquillo tensor - IPE 270
| | | | lreao | | L | [ B SR s G
ib 10000 i Ll \ \ \ L ‘ 8 ‘ ‘ Sin preparacion Preparacion en V Preparacion en X En angulo
5000 5000 B | : : 5 | | T llee2r0
{ ‘ \ |> Il pea70 | | | k IPE 270 I 1/
o B B e =t === = === —_———— S = e
| | | il | | | | | 8| | K e X
. . 3 5 IPE 270
| | | k v‘ rES ‘ 777777777777777 ;lj ,,,,,,,,,,,,,, ‘, k 7‘ PE27O 7‘ 77777777777777777777 }J **************** T H
5 P23 |£ a4 P25 3 | | | | @ @ S | | % | @ | @ Preparacion en V bilateral
LiwPezro e — L ,ji?:‘ | [ 2 | o o 2 | lwez0 & P BN - Preparacion en V unilateral
= e - IPE 270 o <] o IPE 270 S > C .
s Pletina tipo: 70x900x12mm = = k -~} 00 - | 5 5 S| S e eSS B == o ! o a En esquina
|& » |8 & ¢ | | % | o % 12| | - ‘
] o
e e R s = | pe2ro \ L s \ ‘ ; T e \ | |
Cruz de San Andrés Cruz de San Andrés l; e e/ = e — o= 2500 I 000 ! |, ,‘ ,,,,,,,,,,,,,,,, - ,‘ ,,,,,,,,,,,,,,,, Eg 2500 ﬁ %K
| pos A | oAkt i | Sllees [ [ — L [ | | & I P39 — oo
S . < 25%
It L A N S NN . e Kl e PaL o P32 - - o) | \ P - hapa dorsal
! U ! \ | \ k WPE270 A LN reparacion con chapa dorsa @
\ \ |
| | ‘ | ‘ | | ‘ \ ‘ 3 ‘ P3t | P36
IPE 270 ‘ ‘ ! ‘ 2 | | | P38 | En solape
il L L e il 4 & v } pe2r0 > I EERERERSNE 4HREREE] T [ R | 0 I
i 3 ( TIQPE’ZZO ”””””” i GG ERE SRR e ’g:‘ ! é IPE 270 M
‘TPE 270 H= t; i :; o | 7;777777777777777:—_77777777777777;7
I| P 270 M o = [ Platina tipo: 70x900x12mm [& |2 | IPE 270 | EE | 'S | 3 " | E d ta d d d Idad 4 |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . = loto T T T N e T =12 I & spesores de garganta de cordones de soldadura en angulo
| ‘ ‘ 0 7(; 7‘1;3;";”;; BREI - 7; 7;; ;; T ] T =) }» | |IPE 270 Cruz de San Andrés el _ Cruz de San Andrés ]
‘v ‘ ‘ o § ‘ ca;lfe liso de acero inox @12 ‘ car;; Iizo 22 a:erroeisnox 212 ‘ 7 i ‘ con casquillo tensor ‘ con casquillo tensor ‘ Espesor de garganta G Espesor de garganta G
1Y A ST || ppgrapgom casauite tensor gon cosquilofisnisor L = ‘ ‘ Espesor de la pieza a unir [mm] [mm] Espesor de la pieza a unir [mm]
| | | | e ISSRYRRAPNIAN S| TN 31 e | e fmm]
. . o LINEADE C BRERA d‘» 7‘ 77777777777777777 ‘ 7777777777777777 7‘
\ \ \ 2 o H T S
APE200 N ‘ IPEl2T0 ‘ ‘ o | | PE2T0 3 ‘ ‘ Maximo Minimo Maximo Minimo
\ \ \ iiEEPZZEREEEERE N INEEPZERREENER RN 1 lliee 270 ‘ ‘ | |'Lipe270
o e T | e —,—_Y€Y€,—Y,",——,—etL- - -
\b \ \ LINEA DE CUMBRERA | o JTEZZO ,,,,,,,,,,, E#:,,,,,,,,,,,,,,,H ,,,,,, o |l ‘ C‘; ‘ \ \
WPE200 I i e s ey o S 40- 4.2 2.5 2.5 13.5 - 14.1 9.5 5.0
| | | § || I ez | 1 ez | |
» . T,‘,‘PEZJO, ,,,,,,,,,,,, | N ] ”””””””” HiEERRE=5 \CEEERR R ERRESZASGERERRE i 43- 49 3.0 2.5 14.2-155 10.0 5.0
o
‘,'PE 20~ J - ‘; ] | | ‘ 2 | | 3 ‘ ‘ 5.0- 56 3.5 2.5 15.6 - 16.9 11.0 55
= IPE 270 T
| | | k ‘,'PE 20 J ,,,,,,,,,,,,,,,,, ‘ R + T ] 7777777777777777 Sit i = SNUAAEERARRERARD i 57- 6.3 4.0 25 17.0-18.3 12.0 55
i ~
‘,”’EZJO, ,,,,,,,,,,,, J ,,,,,,,,,,,,,,,,, | S ! ! ‘ ki | e | = ‘ ‘ ‘ 6.4- 7.0 4.5 2.5 18.4-19.7 13.0 6.0
L IPE 270 i
‘ ‘ ‘ n ‘ IPE 270 ‘ ‘ L . ———— T . L PE27Q | | IS L L L L L S ] -
**************** SEES e i o i \ \ \ 71-77 5.0 3.0 19.8 - 21.2 14.0 6.0
[/ pe 270 | ‘ Il | | . 8
7777777777777777 e 3 | | ] | ‘ 7.8- 8.4 55 3.0 21.3-226 15.0 6.5
| | | T lpezno \ \ k eezo L2 i
””””””””” T I pao I a1 P42 \ ‘ ‘ 8.5- 9.1 6.0 3.5 22.7 -24.0 16.0 6.5
I|ipe 270 | ‘ Sl \ \ L ) L 8
”””””””” 1 2 T \ | 9.2-99 6.5 3.5 24.1-254 17.0 7.0
‘ ‘ ‘ ‘ IPE 270 ‘ ‘ |, RLPE270 | | I~ L L L L L L IS ] =
‘ ‘ ) 8] 1B T b \ \ \ 10.0-10.6 7.0 4.0 25.5-26.8 18.0 7.0
peor0 L ] S|l | | o | |
\v | \ F | \ \ k pEZO e B 10.7-11.3 7.5 4.0 26.9-28.2 19.0 7.5
| 270 | | L | | < | | 11.4-12.0 8.0 4.0 28.3 - 31.1 20.0 7.5
S=es LS. $ 3 o | |
\ \ \ 7 1l ipe 270 | | pE?0 >~ || =< ] 12.1-12.7 8.5 45 31.2-33.9 22.0 8.0
[ | | 1 - E— | | — | o -
e I S ‘ | ‘ LINEA DE CUMBRERA | of LlPE270 | a1 e L D : ’ 34.0-36.0 24.0 8.0
|| pe 270 I | il \ \ Bl == 7
[E= S [E— fleem [ | Al I Nota mportant
? l? L | | Ti ,,,,, S L
" | ‘ 5 | ) | \ \ (1) Salvo que se especifique algo diferente en el plano, todos los cordones de soldadura seran continuos, a tope, de penetracién completa.
: : k ‘,”’E LN N — J ,,,,,,,,,,,,,,,, ‘, - ‘ ‘ ‘ (2) Sien el plano se indica soldadura en &ngulo, su espesor de garganta sera el maximo posible de acuerdo con el cuadro salvo que se indique otro
| - - | — | | | % e I — L espesor en el plano.
o
- - - 5 ‘ ‘ ‘ S | ‘ ‘
IPE 270 s
‘ 5000 ‘ 5000 \ % M I 7777777777777777 1 2 % lpezro | | N | L
| 10000 ‘ = T | | | ongitudes de anclaje Ib en barras corrugadas [cotas en mm]
T IPE 270 %
L ‘ ‘ ~
S T i I I Acero @12 16 @20 @25
| | | | | B-400-S 350 mm 450 mm 700 mm 1050 mm
I pag I{ P50 I{ P51
[ [ L N N
Ld™ R i o B-500-S 450 mm 600 m 850 mm 1350 mm
| | | 5000 ‘ 5000 |
l 5000 5000 \ 10000 | ]
10000 | | 7 N\
_ s s I
| | \’7
L L ) }(3_5@> 7Lb | r
> ! |
4 >Lb B! | N T >07Lb  p
| | |
| | i
! +—>0.7Lb—+ N ‘
| | | N
S — e — } |
| ]



AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
06

AutoCAD SHX Text
08

AutoCAD SHX Text
09

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
15

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
17

AutoCAD SHX Text
18

AutoCAD SHX Text
19

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
21

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
23

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
07

AutoCAD SHX Text
 

AutoCAD SHX Text
>6.5 


Planta

Detalle:

Unisn Viga-Pantalla

Pantalla de hormigén armado de 25x200cm

Pernos 6 @16

Alzado

Detalle:

Unisn Viga-Pantalla

Linea del acabado de cubierta

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas)
Anclaje atornillado de acero inoxidable M 24- 10.9

Placa 250x856x20mm embebida en el hormigon

Pantalla de hormigon armado de 25x200cm
Permos 6 216

T K2 K2

.
|

© o o

Seccic’)n
Detalle:

Union Viga-Pantalla

|
Pantalla de hormigdén armado de 25x200cm

Linea del acabado de cubierta

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas)
Anclaje atornillado de acero inoxidable M 24- 10.9

Placa 250x856x20mm embebida en el hormigén

Pantalla de hormigén armado de 25x200cm
Permnos 6 216
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Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).

Benkar, Soukaina

e - -
@ @ © l @ @ @
Par‘nalla de hormigén armado de 25x200cm
Taller C
Intercabiador en A

Cuadro de estimacién de acciones

Cuadro de caracteristicas segun la EHE-08

PLANTA BAJA CUBIERTA
TIPO DE FORJADO SOLERADE H.A e=25cm CUBIERTA LIGERA DE ZINC
PESO PROPIO FORJADO 6.25 KN/m? elemento constructivo 0.50 KN/m?
ACABADOS ( Pavimentos ) 1.00 KN/m?
TABIQUERIA 1.00 KN/m? -
SOBRECARGA DE USO 5.00 KN/m? 1.00 KN/m?
NIEVE 0.30 KN/m?

Presion 0,80 kN/ m? Succion 0,57 KN/m?. Se tomo en cuenta en cubierta y fachada

Chapas de 15mm

Chapas de 12mm

Viga T.01,

| ‘ (ver el cuadro de vigas).

Chapas de 15mm

Chapas de 12mm

Detalle 01

curso 2021/2022

Barbanza

“Pobra do Caraminal”

CUADRO DE VIGAS TIPO

_—2b0—

|
Chapas de 15mm

0C

\

\

|

\

|

\

\

\

\

|

\

} VIENTO
|

\

\

|

\

|

\

| | /Chapas de 12mm
\
\
|
\

Viga T.1: Perfil armado tubular rectangular 200x800 conformado por chapas de 15mm "superior y inferior" y de

12mm "laterales"

HORMIGON ARMADO
ELEMENTO TIPO DE NIVEL DE TIPO DE ARIDOS RESISTENCIA COEF. MINIMO MAXIMA RECUBR.
ESTRUCTURAL CEMENTO CONTROL HORMIGON DE CALCULO SEGURIDAD | CONTENIDO | RELACION | NOMINAL
DE CEMENTO alc
[N/mm?] (Yo) (Kg) (mm)
Art. 26 Art. 86 Art. 39.2 Art. 28.2 Art. 31.3 Art. 31.3 Art. 37.3.5
Clase Tamafio | A7 dias | A 28 dias
CIMENTACION | CEM IIA-S 42.5 Estadistico HA-30/B/30/lla+Qa Machaqueo | 40 mm 20.00 30 1.50 300 0,60 70
SOPORTES CEM IIA-S 42.5 Estadistico | HA-30/F /20 /lla | Machaqueo | 20 mm 20.00 30 1.50 300 0,60 30
VIGAS CEM IIA-S 42.5 Estadistico | HA-25/F /20 /1la | Machaqueo | 20 mm 16.66 25 1.50 300 0,60 30
OTROS CEMIIA-S 42.5 | Estadistico | HA-25/F /20 /1lb | Machaqueo | 20 mm 16.66 25 1.50 300 0,55 30
Notas:

(1)  Se prohibe expresamente la adiciéon de agua al hormigdén en obra

(2)  Elrecubrimiento nominal en cimentaciones sera de 60 mm

-Cuando el paramento a hormigonar esta en contacto con el terreno Sin hormigén de limpieza el recubrimiento nominal sera de 80 mm

(38)  Es obligatorio el uso de separadores

ACEROS

Pantalla de hormigén armado de 25x200cm
Pernos 6 @16

Placa 250x856x20mm embebida en el hormigén
Regidizadores e=10mm

Anclaje atornillado de acero inoxidable M 24- 10.9

Armaduras
ELEMENTO UBICACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO (Fc) | CONTROL |CEOF. DE SEGURIDAD | RESIST. DE CALCULO
BARRAS CORRUGADAS TODA LA ESTRUCTURA B 500 S 500 N/mm? Normal 9s=1,15 434.78 N'mm
Viga T.2: Perfil laminado IPE 270, conformando las viguetas de la cubierta metélica MALLAS ELECTROSOLDADAS| SOLERAS B 500 T 500 N/mm? Normal 95=1,15 434.78 N/mm”
Notas:
1) El acero a utilizar en las armaduras de toda la obra debe estar garantizado por la marca AENOR.
Planta (2) Caracteristicas mecanicas y composiciéon quimica de los aceros segun une 36080 y DB-SE-A.
Todas las uniones soldadas se realizaran por arco eléctrico, siguiendo las prescripciones de DB-SE-A.
D (3) Todas las uniones soldadas se realizaran en taller. se propone un electrodo revestido para soldadura por
etalle: arco eléctrico manual
- . (4)  Proteccion: galvanizacién en caliente + pintura intumescente (rf-130 o superior)
Unisn Viga-Pantalla
Caracteristicas del acero y gargantas de soldadura [CTE-DB-SE-A]
| ol TS
i I )
S MEDIOS DE UNION
o
S-275-JR
6 N\ Limite elastico PERNOS DE ANCLAJE A TORNILLOS ORDINARIOS SOLDADURAS
&

Chapas de 15mm 4%250—{%
\
Chapas de 12mm | }
| |
Il |
|
| |
co
VigaTo01, — — &
(ver el cuadro de vigas). }
\ \
o 5
\ ©
] il e
- F ©
| ‘@E\@
Chapas de 15mm 4;2 &) 044P
Chapas de 12mm ‘ T
N ‘ | 3 §
\ 1
2 ™
= N
| ol 4
| 3 6
\‘ | N
‘b %
«Q

Fecha de entrega :
L AS TRES

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).

13 -07 - 2022

%

E scaAaLAS:

Linea del acabado de cubierta

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas)

Anclaje atornillado de acero inoxidable M 24- 10.9
Placa 250x856x20mm embebida en el hormigon
Pantalla de hormigon armado de 25x200cm
Permos 6 216

Alzado

Detalle:
Unisn Viga-Pantalla

© @ K2

-
1

o © o

|
Pantalla de hormigon armado de 25x200cm

Linea del acabado de cubierta

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas)

Anclaje atornillado de acero inoxidable M 24- 10.9
Placa 250x856x20mm embebida en el hormigén

Pantalla de hormigén armado de 25x200cm
Permos 6 216

4

—] 7586\

Unisn Viga-Pantalla

Seccién
Detalle:

© @ 3 B i B o
!

© © @

Pantalla de hormigén armado de 25x200cm

s, L, M E_1/16

Detalle 02

E_Detalles 01
E 04

CIMENTACIONES [Ver cuadro]

275.00 N/mm?

B-500-S 8.8

[Ver cuadro]

f= 460 N/mm?
u

Caracterl’sticas mecanicas de los aceros de tornillos, tuercas y arandelas [CTE-DB-SE-A]

CLASE DE ACERO

4.6 5.6 6.8 8.8 10.9
LIMITE ELASTICO [N/mm2] 240 300 480 640 900
TENSION DE ROTURA [N/mm2] 400 500 600 800 1000

Esquemas para soldaduras

SOLDADURA A TOPE [DE PENETRACION COMPLETA]

e  Se garantizara que la resistencia de la unioén ser3,
como minimo, la de la mas débil de las piezas a
unir

e Se realizaran de acuerdo con CTE-DB-SE-A

SOLDADURA EN ANGULO

El espesor de garganta de cada corddn de soldadura sera el
correspondiente a la pieza menos gruesa de las que une dicho

cordon
[ver tabla de espesores de garganta]

A

Preparacion en V

R S

Preparacion en X

N -

Sin preparacion

% W1
ﬁ%’: ﬂk@

En angulo

e

K e

M Preparacion en V bilateral
Preparacion en V unilatera)

o

En esquina

£

< 25%

—7

Preparacion con chapa dorsal

7k

En solape

Espesores de garganta de cordones de soldadura en angulo

Espesor de garganta G Espesor de garganta G
Espesor de la pieza a unir [mm] [mm] Espesor de la pieza a unir [mm]
[mm]
Maximo Minimo Maximo Minimo
40- 4.2 2.5 2.5 13.56-14.1 9.5 5.0
43- 49 3.0 2.5 14.2-155 10.0 5.0
5.0- 5.6 3.5 2.5 15.6 - 16.9 11.0 5.5
57-63 4.0 25 17.0-18.3 12.0 5.5
6.4- 7.0 4.5 2.5 18.4-19.7 13.0 6.0
71-77 5.0 3.0 19.8-21.2 14.0 6.0
7.8- 8.4 5.5 3.0 21.3-226 15.0 6.5
8.5- 9.1 6.0 3.5 22.7-24.0 16.0 6.5
9.2- 9.9 6.5 3.5 24.1-254 17.0 7.0
10.0-10.6 7.0 4.0 25.5-26.8 18.0 7.0
10.7-11.3 7.5 4.0 26.9 - 28.2 19.0 7.5
11.4-12.0 8.0 4.0 28.3-311 20.0 7.5
12.1-12.7 8.5 45 31.2-33.9 22.0 8.0
12.8-13.4 9.0 45 34.0- 36.0 24.0 8.0

Nota importante

(1) Salvo que se especifique algo diferente en el plano, todos los cordones de soldadura seran continuos, a tope, de penetracién completa.
(2) Sien el plano se indica soldadura en angulo, su espesor de garganta sera el maximo posible de acuerdo con el cuadro salvo que se indique otro

espesor en el plano.

Longitudes de anclaje Ib en barras corrugadas [cotas en mm]

Acero <\@12 16 20 @25
B-400-S 350 mm 450 mm 700 mm 1050 mm
B-500-S 450 mm 600 m 850 mm 1350 mm
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Anclaje en patilla

Las longitudes de anclaje no indicadas en el plano se realizaran de acuerdo con este cuadro

Prolongacién vertical

Doblado horizontal
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[ele

de-penetracion continua completa

Segun cuadro cordon continuo de soldadura

CUADRO DE VIGAS TIPO

—200—

|

800

| /Chapas de 12mm

Chapas de 15mm
Viga T.1: Perfil armado tubular rectangular 200x800 conformado por chapas de 15mm "superior y inferior" y de

12mm "laterales"

17977

961

22938
26938

| Viguetas IPE.270

1 Viguetas IPE.270

Linea de acabado de cubierta

Anclaje atornillado de acero inoxidable M 24- 10.9

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).

‘ ‘ 4 200 S Chapas de 15mm
e T s
" —
— e ‘ Chapas de 12mm

|

Viguetas IPE.270 |

Pletina de continuidad 70x900x12mm Viguetas PE 270 ‘

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas). Viga 101, (ver el cuadro de vigas). & | + |/
— . @)
777777777777777777777777777777777777777777777777777 o —

Planta apoyo intermedio

Planta apoyo extremo

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).

Seccion por vigueta

Detalle: Detalle: Detalle:
Apoyo soldado de viguetas Apoyo soldado de viguetas Apoyo soldado de viguetas
\ \
- ‘ | Viguetas IPE.270 - ‘ | Viguetas IPE.270
| |
Viguetas IPE.270
Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).
_ 800 !
_
””””””” ”i/ “——— I | ‘T
P /S; Rigidizador e=12mm a ambos lados del ‘
“f perfil IPE.270. Soldadura mediante cordon O
o 02 — . continuo de penetracién completa en todosu 0{7 Pz I ‘ S
Q perimetro. o QN
N N
,,,,,, o —_____, e N J |
Chapa de 80x80x10 mm soldada a alma de , —~ | _
viga o pilar mediante cordon en angulo a ambos Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).
lados
Terminal de cable liso de acero inox @12

con casquillo tensor

Planta apoyo intermedio Planta apoyo extremo

Detalle:

Detalle elementos de anclaje de arriostramiento
mediante cables tensados de acero inoxidable

Viguetas IPE.270 | Viguetas IPE.270

curso 2021/2022
“Pobra do Caraminal”

Taller C
Barbanza

Benkar, Sodkaina
TFM : Intercabiador e n A

Viguetas IPE.270

Planta

Detalle:
Unisn entre Ia viga T.1 y el pilar de la carpinteria

Pantalla de hormigén armado de 250x2000mm

Rigidizador e=12mm a ambos lados del
perfil IPE.270. Soldadura mediante cordén ‘

Fecha de entrega :

L AS TRES

Linea del acabado de cubierta

Viguetas IPE.270

Regidizadores e=12mm

‘ Viga T.01, (ver el cuadro de vigas).

continuo de penetracion completa en todo su
perimetro. ‘
Viga T.01, (ver el cuadro de vigas). H—
@ |
Anclaie atornillado de acero inoxidable M 24- 8.8
Pilar tipo N (ver cuadro de pilares) ‘
Pletina e=10mm soldada a la viga T 1
00 |
O i e o B
T |
@
. |
318

Anclaie atornillado de acero inoxidable M 24- S'Si

Seccion por la viga

Detalle:
Unisn entre Ia viga T.1 y el pilar de la carpinteria

is)
Pilar tipo N (ver cuadro de pilares) ﬁ[ o q:} : H» —_—

Pletina e=10mm soldada a la viga T.1

Viga T.01, (ver el cuadro de vigas). ‘

E scaLAS:

13 - 07 - 2022

s,L,M
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E Detalles 02
E 05

Cuadro de caracteristicas segun la EHE-08

HORMIGON ARMADO

ELEMENTO TIPODE | NIVEL DE TIPO DE ARIDOS RESISTENCIA COEF. MINIMO MAXIMA | RECUBR.
ESTRUCTURAL CEMENTO CONTROL HORMIGON DE CALCULO SEGURIDAD | CONTENIDO | RELACION | NOMINAL

DE CEMENTO alc
[N/mm?] (Yc) (Kg) (mm)
Art. 26 Art. 86 Art. 39.2 Art. 28.2 Art. 31.3 Art. 31.3 Art. 37.3.5
Clase Tamano | A7 dias | A 28 dias

CIMENTACION |CEMIIA-S42.5 | Estadistico HA-30/B/30/lla+Qa Machaqueo | 40 mm 20.00 30 1.50 300 0,60 70
SOPORTES CEMIIA-S 42.5 | Estadistico | HA-30/F /20/Ila | Machaqueo | 20 mm 20.00 30 1.50 300 0,60 30
VIGAS CEM IIA-S 42.5 Estadistico | HA-25/F /20 /1la | Machaqueo | 20 mm 16.66 25 1.50 300 0,60 30
OTROS CEMIIA-S 42.5 | Estadistico | HA-25/F /20 /llb | Machaqueo | 20 mm 16.66 25 1.50 300 0,55 30
Notas:

(1)  Se prohibe expresamente la adicion de agua al hormigén en obra
(2)  Elrecubrimiento nominal en cimentaciones sera de 60 mm

-Cuando el paramento a hormigonar esta en contacto con el terreno Sin hormigén de limpieza el recubrimiento nominal sera de 80 mm
(3) Es obligatorio el uso de separadores

ACEROS

Armaduras
ELEMENTO UBICACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO (Fc) | CONTROL |CEOF. DE SEGURIDAD | RESIST. DE CALCULO
BARRAS CORRUGADAS TODA LA ESTRUCTURA B 500 S 500 N/mm ? Normal 9s=1,15 434.78 N/mm”
MALLAS ELECTROSOLDADAS| SOLERAS B500T 500 N/mm? Normal 9s=1,15 434.78 N/mm”
Notas:
1) El acero a utilizar en las armaduras de toda la obra debe estar garantizado por la marca AENOR.
2) Caracteristicas mecanicas y composicién quimica de los aceros segun une 36080 y DB-SE-A.
Todas las uniones soldadas se realizaran por arco eléctrico, siguiendo las prescripciones de DB-SE-A.
(3)  Todas las uniones soldadas se realizaran en taller. se propone un electrodo revestido para soldadura por
arco eléctrico manual
(4)  Proteccion: galvanizacion en caliente + pintura intumescente (rf-130 o superior)
Caracteristicas del acero y gargantas de soldadura [CTE-DB-SE-A]
MEDIOS DE UNION
S-275-JR
Limite elastico PERNOS DE ANCLAJE A TORNILLOS ORDINARIOS SOLDADURAS
275.00 N/mm? CIMENTACIONES [Ver cuadro] [Ver cuadro]
2
B-500-S 8.8 f= 460 N/mm
Caracteristicas mecanicas de los aceros de tornillos, tuercas y arandelas [CTE-DB-SE-A]
CLASE DE ACERO
4.6 5.6 6.8 8.8 10.9
LIMITE ELASTICO [N/mm2] 240 300 480 640 900
TENSION DE ROTURA [N/mm?2] 400 500 600 800 1000
Esquemas para soldaduras
SOLDADURA A TOPE [DE PENETRACION COMPLETA] SOLDADURA EN ANGULO

e Se garantizara que la resistencia de la union ser3,
como minimo, la de la mas débil de las piezas a

unir

e  Se realizaran de acuerdo con CTE-DB-SE-A

El espesor de garganta de cada cordén de soldadura sera el
correspondiente a la pieza menos gruesa de las que une dicho
cordon

[ver tabla de espesores de garganta]

N —

Sin preparacion

N A

Preparacion en V

.

Preparacion en X

En angulo

e

v

M Preparacion en V bilateral

£

Preparacion con chapa dorsal

e

5

% Preparacion en V unilateral

< 25%

o

En esquina

7
&

En solape
Espesores de garganta de cordones de soldadura en angulo
Espesor de garganta G Espesor de garganta G
Espesor de la pieza a unir [mm] [mm] Espesor de la pieza a unir [mm]
[mm]
Maximo Minimo Maximo Minimo
4.0- 4.2 2.5 2.5 13.5-14.1 9.5 5.0
43- 49 3.0 2.5 14.2-15.5 10.0 5.0
50- 5.6 3.5 2.5 15.6 - 16.9 11.0 55
57-63 4.0 2.5 17.0-183 12.0 5.5
6.4- 7.0 4.5 2.5 18.4 - 19.7 13.0 6.0
74-77 5.0 3.0 19.8-21.2 14.0 6.0
7.8- 84 5.5 3.0 21.3-226 15.0 6.5
8.5- 9.1 6.0 3.5 22.7 -24.0 16.0 6.5
9.2- 9.9 6.5 3.5 24.1-254 17.0 7.0
10.0-10.6 7.0 4.0 25.5-26.8 18.0 7.0
10.7-11.3 7.5 4.0 26.9 - 28.2 19.0 7.5
11.4-12.0 8.0 4.0 28.3-31.1 20.0 7.5
12.1-12.7 8.5 4.5 31.2-33.9 22.0 8.0
12.8-13.4 9.0 4.5 34.0- 36.0 24.0 8.0

Nota importante

(1) Salvo que se especifique algo diferente en el plano, todos los cordones de soldadura seran continuos, a tope, de penetracién completa.
(2) Sien el plano se indica soldadura en angulo, su espesor de garganta sera el maximo posible de acuerdo con el cuadro salvo que se indique otro
espesor en el plano.

Longitudes de anclaje Ib en barras corrugadas [cotas en mm]

Acero <\Qﬁ12 216 @20 @25
B-400-S 350 mm 450 mm 700 mm 1050 mm
B-500-S 450 mm 600 m 850 mm 1350 mm

i i %\
| | | I
}:I [— LN
| | \’7
i/ >6.5® .7Lb | r
r | N |
Y R Y " hear >07Lb
| i |
| | |
| +—>0.7Lb—+ | ‘
| | |
0 —_ I }
|

Anclaje en patilla

Prolongacion vertical

Las longitudes de anclaje no indicadas en el plano se realizaran de acuerdo con este cuadro

/

#—A4—>6.50

Doblado horizontal
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