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DETALLE DE FOSO E:1/40 ‘ ‘
SOLERA DE HORMIGON ARAMADO CON SOLERA DE HORMIGON ARAMADO CON -+ — — — \
CUADRO DE ELEMENTOS DE CIMENTACION
# 98 /15X15 ACABADO SEMIPULIDO E:23cm # #8 /15X15 ACABADO SEMIPULIDO E:23cm 1 - - : _ f \ \ \
ENCACHADO DE GRAVA TIPO MACADAM E:15cm ENCACHADO DE GRAVA TIPO MACADAM E:15cm SOLERA Ve AH. 912¢/20 Referencias Dimensiones (cm) | Canto (cm) | Armado inf. X | Armado inf. Y | Armado sup. X | Armado sup. Y ‘
— H. g
106 SUELO SELECCIONADO, TODO EN UNO E: 50CM 1 120x118 50 5@12¢c/22 5@12c/22 5012c/22 5@12c/22 ( ) |2
TERRENQ EXISTENTE COMPACTADO AV, @12¢/20 234 170x170 60 9@212¢/18 9212¢/18 9012¢/18 9012¢/18 \¥ \ J \
7 5 170x170 70 10912¢/16 10912¢/16 10912¢/16 10912¢/16 I !
J, g | L80.8 ” . 6 140x140 60 8012c/18 8@12c/18 8012c/18 8912¢/18 | CUBETO PARA TANQUE DE GASOLEO |
S 7, . % SIS PSS I IP 97 / o MURO DE HORMIGON
1 7] ) 7 LLAVE DE CORTANTE < 7,10,13y 16 160x160 80 6016¢c/25 6016¢/25 6016¢c/25 6016¢/25 - —
. . 2,29
b [ 7 SUPERFICIE LIMPIA, 8 200x200 80 8016¢/25 8016¢/25 8016¢/25 8@16¢/25 o 0.25
& RUGOSA Y HUMEDECIDA, FOSO o
m . 9,12y 15 250x250 100 12@16c/20 12@16¢/20 12@16c/20 12@16c/20
o ANTES DE HORMIGONAR < #(Zﬂ 2/20
T ) N 11y14 200x200 80 8016¢/25 8J16¢/25 8016¢/25 8016¢/25 Cuadro de arranques Tabla de vigas de atado
< s A NX <X KN o g 0.40 . . . . .
A 1 { 9 = 0.40 : 17 180x180 80 7016c/25 7316c¢c/25 7216c¢/25 7216c/25 Referencias | Pemos de Placas de Anclaje | Dimensién de Placas de Anclaje C.A 40
N . —4U—
, . : | SUELO SELECCIONADO, \/ 18,19y 20 80x80 40 3@16¢/25 3@16¢/25 1,22 4210 mm L=35 cm 250x250x15 (mm) 7
S / S TODO EN UNO E: 50CM 7 4—0,28—s 21 145x145 40 5012c/28 5@12c/28 5@12c/28 5@12c/28 7,10,13y 16 8216 mm L=30 cm 350x350x15 (mm) 8 B
e To)
> = TERRENO EXISTENTE COMPACTADO ] g 22 130x130 60 7012c/18 7912c/18 7912c/18 7212c/18 3,4y5 4214 mm L=50 cm 300x300x15 (mm) l
- %% / ARMADO DE FOSO 7 § 23y27 95x95 40 3@12c/28 3@12c/28 3@12c/28 3@12c/28 8,9,11,12,14y 15 8225 mm L=60 cm 550x550x20 (mm) Arm. sup.: 2 g12
N (VER DETALLE 1) l 24 100x100 45 7012c/12.5 | 7@12c/12.5 26,17,21,23y27 4@16 mm L=30 cm 350x350x14 (mm) Arm. inf.: 2 @12
N\ . Z = rm. inf.:
5% _ . (@) = .
B 7/ 2 SOLERA DE HORMIGON PELDAREADA X 25 110x110 50 5312¢/22 5@12¢/22 5012¢/22 5012¢/22 18,19y 20 4238 mm L=30 cm 200x200x10 (mm) Estribos: 1x@8¢/30
= /, Z s B / 26 100x100 40 4216¢/25 4316¢/25 24,25y26 4214 mm L=35 cm 300x300x15 (mm)
S) ) e - — . HORMIGON DE LIMPIEZA >
< & S DESAGUE DE FOSO
> 7 < XA / ESPECIFICACIONES SEGUN EHE -0
//K/ AN \// N TUBO PVC @200 NN N CALZOS DE APOYO 8
DE PARRILLA 25 MATERIALES HORMIGON ACERO B500 S
= ocm. POSICION Nivel de |Coeficiente de : .« | Contenido min.|Méaxima relacion| Nivel de | Coeficiente de
0,40 1.06 0,40 BASE COMPACTADA ELEMENTO Control Seguridad Tipo de homigon de Cemento (alc) Control Seguridad
(ZAHORRAS) CIMENTACION | ZAPATAS,ENANOS y VIGAS | Normal ¥ ¢=1,50 HA 25/P/20/lla 275 kg/m? 0.60 Normal Ys=1,15
HORMIGON DE_LIMPIEZA VER TABLA DE RECUBRIMIENTOS SEGUN AMBIENTES EL ACERO A EMPLEAR SERA
. ) B500S Y DEBERAESTAR
';Ofmd'gczj”a"_g Cotqttra 'Z'Oter_reno- 70 mm CERTIFICADO CON SELLO DE ESTRUCTURAS DE ACERO CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN CTE SE A
eriodo de vida util tg=50 anos CALIDAD HOMOLOGADO.
Compactacion por vibrado DESCRIPCION DEL ELEMENTO ngQALA ELEMENTOS DE ACEROE?NFOEWDO —
Acero en perfiles ase y Designacen S25R
ELEMENTOS DE ACERO LAMINADO Limite elastico (Nimm2) 275
I . _ _ . _ Clase y Designacion S275.R Clase y Designacion S275R
Dimensiones Placa = 300x300x15 mm ( S275 ) Escala 1:20 . . _ . . _ imensiones Placa = 350x350x22 mm scala imensiones Placa = 350x350x14 mm . . _ . . _ En pl y g
Fors 40 8505 Y 11 rem s s P rer st saser P Pos ez S0 o115 o roro o S TS Ferm i s oo — remmcioomm 05 P S 8 I S T B
Ref.pilares: 1,22 Ref. pilares:  7,10,13,16 Ref.pilares: 345 Ref. pilares : 8,9,11,12,14,15 Ref. pilares : 2,6,17,21,23,27 Ref. pilares : 24,25.26 Ref. pilares: 18,19y 20 Aoero en chepes (?Iafey L?e.signacion S 275R UNIONES ENTRE ELEMENTOS
Cartela e:8mm Limite elastico (Nmm2) 275 Soldaduras X
Placa base ELEMENTOS HUECOS DE ACERO Sistema Tornillos ordinarios X
Clase y Designacion S215R emay. Tornillos calibrados
Cartela e:6mm Cartela e:6mm 150 Placa base Cartela e:5mm Acero en perfiles Timite ol rY— 775 Designacion Tornillos alta resist.
Placa b Placa b : : f | 2 Placa b T Placab Imite elastico (Nmm2) Pernos de anclaje X
laca base Placa base aca base 130 m aca base laca base Roblones
0 100 J?LE JJVL 155J4L oo ACCIONES Y COMBINACIONES Coeficientes de Ponderacion segin "CTE DB-SE AE"
= e = = = 35 =5 S Pero: 025 = =% = 12
i ] 1 3 | mm,B500S, Ys =1.15 Perno: @16 mm, B 500 S, + — .
g Ys=1.15 . UNIVERSIDADE DA CORUNA
200 — .
5 szrzj ?514 mm, B 500 S, % " % s szrzj ?516 mm, B 500 S, s szr:u1 ?514 mm, B 500 S, ) - - e ] \L 5 szr:u1 ?514 mm, B 500 S, g szrzj ?58 mm, B 500, V-‘ ESCOLA POLITECNICA SUPERIOR
00 5P s - %A’( LU RO @ T Hormigén: HA-25, Yc=1.5 B 8 Hormigén: HALZ5, Ye=1.5 H <Oz <2 l - =
- 3 gl 24: T l . . gT T 5 placa inferio tuercas, ab T3 O laca frir turcss, 1 - gT T P PROYECTO DE IMPLANTACION Y ESTRUCTURAL DE NAVE PARA GARAJE TALLER DE AUTOBUSES DE EMPRESA DE
=3 B Q 8 o~ contratuercas y arandelas o contratuercas y arandelas S : :
1 >‘A< T Hormigon: HA-25, Yc=1.5 s 8 |o H ; . Hormigon: HA-25, Yc=1.5 T Hormigon: HA-25, Yc=1.5 >‘< ;nurteru;utz;ni\{/:lﬁnlte)sikagruut %\ ? T murttertu autuni)\//elamg e:ikagruut T Hormigén: HA-25, Yo=1.5 100 O>T< q\ Hormigén: HA-25, Yc=1.5 TRANSPORTE PRIVADO EN EL POLIGONO RIO DO POZO
& <8 v 3 8 g8 g0 o g lercuadiode detalle o - o (ver cuadro de detalle) & g8 3y |° o
¥ I e placa inferior tuercas, s 3 placa inferior tuercas, placa inferior tuercas, 3 S8 placa inferior tuercas, i I s s placa inferior tuercas, Promotor de obra: EPS FERROL /UDC
Sl od| e B o | o] o] e I R | 1] f b | e Il )a] ey Situacion: Parcela T - 6, Poligono Industial de * Rio do Pozo " Nardn - A Coruta
30 240 30 autonivelante sikagrout & 145 %145%%’ autonivelante sikagrout 20;( 240 ){39 autonivelante sikagrout 9 £ 2 °© ° 32 92 240 ;(39 autonivelante sikagrout & 160 Q ~ autonivelante sikagrout
= o o O |o 30 30 Plano:
< 300 —> <350 ——> <—300 —> 2 Se——290 —5 <——300 —> .
0 . 20 _ 350 . ST > CIMENTACION Y PLACAS DE ANCLAJE
Espesor placa base: 15 mm Espesor placa base: 15 mm Espesor placa base: 15 mm 350 Espesor placa base: 15 mm Espesor placa base: 10 mm Focha: Escala:
Autor. Diciembre
Espesor placa base: 22 mm Espesor placa base: 14 mm 201 5 1/100
N° de planos: Plano n°®:
Adrian Freijomil Aradas 18 16




REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

Detalle de Union Pilar - Portico IPE 270
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Chapa
220x578x15

Pilar
HE 240 B

Seccion A- A

121

Rigidizador
206x110x10

Detalle de soldaduras de los
rigidizadores del pilar

IPE 270

Cartela
1/2 IPE 270

Rigidizador
262x139x10

Ny

Rigidizador

262x139x10

Rigidizador
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HE 240B

Rigidizador
206x110x10

Pilar

™ T T F

8

ISO 4014-M20x80-8.8

1ISO 4032-M20-8

2180 7089-20-200 HV

Viga

Detalle de la cartela (1/2 IPE 450) IPE 270

10 \_190

B

Cartela =
1/2|PE 270

Alzado

Viga
IPE 270

HE240B

Rigidizador
206x110x10

rm

220x935x15

Seccién B - B

220

&

170

578

%

—
56

110

128

94
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| —8 Taladros @ 22 mm

Chapa frontal (e = 15 mm)

|

al
o

2,50

IPE 270

A

Se efectuard un corte sobre un tramo de perfil
que servird como cartela de la viga

Escala 1:10

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida perpendicularmente a la
cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las superficies de las piezas que hayan alcanzado la
fusion y la superficie exterior de las soldaduras.

8.6.2.a CTE DB SE-A

L[mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Referencias:
1: linea de la flecha
1 2a: linea de referencia (linea continua) 2b: linea
f de identificacion (linea a trazos) 3: simbolo de
\4 % soldadura 4: indicaciones complementarias U:
] Unién

2a 3

Referencias 1,2ay 2b

S

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

Designacion llustracion Simbolo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio

~ |~ || <

Referencia 4

Representacion Descripcién

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje

pu
-
PN

METODO DE REPRESENTACION DE LOS TORNILLOS DE UNA UNION

S1-MDxL-A1
(m)

S2-M@-A2

m $3-g-H

Referencias:

n: Cantidad de tomillos

S1: Norma de especificacion del tornillo @[mm]:
Diametro nominal

L[mm]: Longitud nominal del tomillo

A1: Clase de calidad del acero del tomillo S2: Norma
de especificacion de la tuerca A2: Clase de calidad
del acero de la tuerca m: Cantidad de arandelas

S3: Norma de especificacién de la arandela H:
Dureza de la arandela

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

5,07

LOSA ALVEOLAR TIPO RODINAS

CARGAS SECCION

Mallazo

Losa Alveolar

Negativos B500 S

20x300 5 ‘

Peso Propio: 4,30 KN/m?

SC de Uso: 2.00 KN/m?

Cargas Muertas:2.00 KN/m?

Nota: la longitud de los negativos incluye la patilla.

Los rétulos de los negativos y positivos estan representados de derecha a izquierda y de abajo a arriba.

SIN EscaLA

1812 _CORRIDO TOPE DE

MALLAZO

COTAS EN CM.

[

>5CM.

1T POLIESTIRENO  [Y NEGATIVOS
|

B O . <

PERFIL METALICO JUNTA DE
NEOPRENO

CONECTADOR

SENCILLO
D12A30CM

Muro Extremo - Redondo Corrido Forjado con Losa

Alveolar - Tipo "Rodifias”

6,06

SIN EscaLA

1812 CORRIDO >5em. =5EM, TOPE DE

COTAS EN CM.

MALLAZO

POLIESTIRENO

‘Y NEGATIVOS

|
=1

[

~_JUNTA DE
NEOPRENO

\_ CONECTADOR

SENCILLO
B12A30cM

LosA

VIGA METALICA

{

Muro Central - Redondo Corrido Forjado con Losa

Alveolar - Tipo "Rodifias”

9289/20(335)

28c/2
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@%5)

IPE 80

h=20+5

COTA +3,00
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\
| LOSA ALVEOLAR
\
\
\
\
|

@8c/20(90)

115

IPE 270

IPE 270

IPE 330

6,00

PLANTA ALTILLO E:1/100

6,00: 6,00

DETALLE DE ESCALERA E:1/50

3,00

—00,330

— forjado

[ altillo
00000000t

(=)

00,320

IPE 80

0,10

IPE 270

=
14

¢
g

—

IPE 270

planta baja

HEB 100

PLETINA 200.12

L30.3

o—o
0,17

RELIGA DE ACERO GALVANIZADO TIPO TRAMEX
SR235JR - 25x25 - Pletina (25x2)- varilla (8mm)

1,2

—00,300—

2,37

PLETINA 200.12

2,40 o
alzado

PLETINA 200.12

1,30————o

L30.3

L30.3
L30.3

L30.3

PLETINA 200.12

L30.3

0—00,300—~=00,300=—==00,300=—==00,300———1,20————0-—00,300=—==00,300—==00,300=—~=00,300—
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0,30 0,30 0,30

—0),24%0 2,1

0,30

0,30 0,30

planta

2,40 0
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altillo

 forjado

RELIGA DE ACERO GALVANIZADO TIPO TRAMEX
SR235JR - 25x25 - Plefina (25x2)- varilla (8mm)

IPE 80

PLETINA 200.12

alzado

NORMA: CTE DB SE-A:
Cadigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6. Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:

- Perfiles (Material base): S275.
- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran en todos los casos superiores a
las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A).

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 mm ni superior al menor espesor de las
piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o6 veces el espesor de garganta, no se tendran
en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la cual el cordén tiene su espesor de
garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y
una longitud de 2 veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 4 veces el espesor
de garganta.

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo deberan cumplir con la condicion b de que dicho angulo esté
comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Si se cumple que b > 120 (grados): se considerara que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion parcial.

P

COMPROBACIONES: Uniénen'T" Unién en solape
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total: En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union

sera igual a la de la mas débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes: Se comprueban como soldaduras en éngulo
considerando un espesor de garganta igual al canto nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo: Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segun el articulo 8.6.2.3 CTE
DB SE-A.

UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

CTE DB SE-A: Cddigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.5.
Resistencia de los medios de union. Uniones atomilladas.

MATERIALES:

- Perfiles (Material base): S275.

- Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (4.3.1 CTE DB SE-A).

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Se han considerado las siguientes distancias minimas y maximas entre ejes de agujeros y entre éstos y los bordes de las piezas:

Disposiciones constructivas para tornillos, segun articulo 8.5.1 CTE DB SE-A

Al borde de la pieza Entre agujeros Entre tornillos

Distancias Traccion

el e p1® p2® Compresion

Filas exteriores Filas interiores

Minimas 1.2do 1.5do 2.2do 3do p1yp2 ple p1,i

40 mm +4t
150 mm
12t

14t 14t 14t 28t

Maximas 200 mm 200 mm 200 mm 400 mm

Notas:

« Paralela a la direccion de la fuerza.

« Perpendicular a la direccion de la fuerza.

« Se considera el menor de los valores

do: Didmetro del agujero. t: Menor espesor de las piezas que se unen

En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad

2) No deben soldarse ni los tornillos ni las tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posicion vertical, la tuerca se situara por debajo de la cabeza del tomillo.

4) Debe comprobarse antes de la colocacion que las tuercas pueden desplazarse libremente sobre el tomillo corespondiente.

5) En cada tornillo se colocara una arandela en el lado de la cabeza y ofra en el lado de la tuerca.

6) Los agujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acabado equivalente.

7) El punzonado se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que €l espesor nominal de la pieza no sea mayor que el didmetro nominal del
agujero (o dimension minima si el agujero no es circular). De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un didmetro 3 mm menor que el didmetro
definitivo y luego taladrar hasta el didmetro nominal.

8) Condiciones para el apriete de los tornillos ordinarios: - Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzar la condicion de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicion es la que conseguiria un operario con |a llave normal, sin brazo de prolongacion. - Para los grandes grupos de
tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e incluso realizar algin ciclo de apriete adicional. COMPROBACIONES: Se
realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8.5.2, 8.8.3 y 8.8.6 de CTE DB SE-A.

ESTRUCTURAS DE ACERO

CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN CTE SEA

DESCRIPCION DEL ELEMENTO

TODALA
OBRA

ELEMENTOS DE ACERO CONFORMADO

P, N UNIVERSIDAPE DA CORUNA
w ESCOLA POLITECNICA SUPERIOR

ELEMENTOS DE ACERO LAMINADO

Acero en perfiles

Clase y Designacion

S275JR

Clase y Designacion S2750R

Acero en perfiles

Limite eléstico (N/mm2) 275

Limite elastico (N/mm2)

275

Acero en chapas

Clase y Designacion

S275JR

Clase y Designacion S275R

En placasy

PROYECTO DE IMPLANTACION Y ESTRUCTURAL DE NAVE PARA GARAJE TALLER DE AUTOBUSES DE EMPRESA DE
TRANSPORTE PRIVADO EN EL POLIGONO RiO DO POZO

paneles Limite elastico (Nimm2) 215

Limite elastico (N/mm2)

275

UNIONES ENTRE ELEMENTOS

ELEMENTOS HUECOS DE ACERO

Acero en perfiles

Clase y Designacion

S275JR

Limite elastico (N/mm2)

275

Soldaduras X

Promotor de obra: EPS FERROL /UDC
Situacion: Parcela T - 6, Poligono Industrial de " Rio do Pozo " Naron - A Corufia

Tornillos ordinarios X

Sistemay Tornillos calibrados

Designacion Tornillos alta resist.

Plano:
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Pernos de anclaje X

Roblones
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Autor:
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2015 1/100
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REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida perpendicularmente a la
cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las superficies de las piezas que hayan alcanzado la
fusion y la superficie exterior de las soldaduras.

8.6.2.a CTE DB SE-A

4: <5 > 4: Jr 3 2s Jr

L[mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Referencias:

1: linea de la flecha

2a: linea de referencia (linea continua) 2b: linea
de identificacion (linea a trazos) 3: simbolo de
soldadura 4: indicaciones complementarias U:
u Unién

Referencias 1,2ay 2b

S

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

Designacion llustracion Simbolo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio

N~ |~ ] <

Referencia 4

Representacion Descripcién

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje

pe-
T
I

METODO DE REPRESENTACION DE LOS TORNILLOS DE UNA UNION

Referencias:
n: Cantidad de tomillos
S1: Norma de especificacion del tornillo @[mm]:

S1-M@xL-A1 Didmetro nominal
L[mm]: Longitud nominal del tomillo
(n) A1: Clase de calidad del acero del tomillo S2: Norma
S2-M-A2 de especificacion de la tuerca A2: Clase de calidad
del acero de la tuerca m: Cantidad de arandelas
m S3-@-H S3: Norma de especificacién de la arandela H:

Dureza de la arandela

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA: CTE DB SE-A:
Cadigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6. Resistencia de los medios de union. Uniones soldadas.

MATERIALES:

- Perfiles (Material base): S275.

- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran en todos los casos superiores a
las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A).

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 mm ni superior al menor espesor de las
piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el espesor de garganta, no se tendran
en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de las soldaduras en &ngulo se indica la longitud efectiva del cordon (longitud sobre la cual el cordon tiene su espesor de
garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordon rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y
una longitud de 2 veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberéa ser mayor o igual que 4 veces el espesor
de garganta.

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo deberan cumplir con la condicién b de que dicho angulo esté
comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Si se cumple que b > 120 (grados): se considerara que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion parcial.

Uniénen'T Unién en solape

COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total: En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union
sera igual a la de la mas débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes: Se comprueban como soldaduras en angulo
considerando un espesor de garganta igual al canto nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo: Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordén de soldadura segun el articulo 8.6.2.3 CTE
DB SE-A.

UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

CTE DB SE-A: Cddigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.5.
Resistencia de los medios de union. Uniones atomilladas.

MATERIALES:

- Perfiles (Material base): S275.

- Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (4.3.1 CTE DB SE-A).

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Se han considerado las siguientes distancias minimas y maximas entre ejes de agujeros y entre éstos y los bordes de las piezas:

Disposiciones constructivas para tornillos, segun articulo 8.5.1 CTE DB SE-A

Al borde de la pieza Entre agujeros Entre tornillos
Distancias Traccion
el m e2® 10 2 @ Compresion
P P pres! Filas exteriores Filas interiores
Minimas 1.2do 1.5do 2.2do 3do plyp2 pl,e p1,i
40 mm +4t

- 14t 14t 14t 28t
Méximas 150 o 200 mm 200 mm 200 mm 400 mm
Notas:

« Paralela a la direccion de la fuerza.

@ Perpendicular a la direccion de la fuerza.

 Se considera el menor de los valores

do: Didmetro del agujero. t: Menor espesor de las piezas que se unen.

En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado de la seguridad.

2) No deben soldarse ni los tornillos ni las tuercas.

3) Cuando los tornillos se dispongan en posicion vertical, la tuerca se situara por debajo de la cabeza del tomillo.

4) Debe comprobarse antes de la colocacion que las tuercas pueden desplazarse libremente sobre el tomillo corespondiente.

5) En cada tornillo se colocara una arandela en el lado de la cabeza y ofra en el lado de la tuerca.

6) Los agujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acabado equivalente.

7) El punzonado se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que €l espesor nominal de la pieza no sea mayor que el didmetro nominal del
agujero (o dimension minima si el agujero no es circular). De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un didmetro 3 mm menor que el didmetro
definitivo y luego taladrar hasta el didmetro nominal.

8) Condiciones para el apriete de los tornillos ordinarios: - Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzar la condicion de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicion es la que conseguiria un operario con |a llave normal, sin brazo de prolongacion. - Para los grandes grupos de
tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e incluso realizar algin ciclo de apriete adicional. COMPROBACIONES: Se
realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8.5.2, 8.8.3y 8.8.6 de CTE DB SE-A.

UNIVERSIDADE DA CORUNA
ESCOLA POLITECNICA SUPERIOR

PROYECTO DE IMPLANTACION Y ESTRUCTURAL DE NAVE PARA GARAJE TALLER DE AUTOBUSES DE EMPRESA DE
TRANSPORTE PRIVADO EN EL POLIGONO RiO DO POZO

Promotor de obra: EPS FERROL /UDC
Situacion: Parcela T - 6, Poligono Industrial de " Rio do Pozo " Naron - A Corufia

PLANTA DE CUBIERTA'Y ALZADOS DE PORTICOS. ESTRUCTURA
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