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cuO1.chapa de zinc quartz 0.65mm
2 5}

0 el de nbdulos de polietileno de alta densidad tipo pa entilacién, fijado mecanicamente
‘ H ‘ 03.tablero agl merddo hogro f co de 19mm
H‘ HMH ‘l‘"“”]‘ﬂ c 4 bestructum de rastrele 25mm><25mm para formacién de ndiente de 5%.
w mm ‘IH cul p el sandwich fo rmdd p correas de madera laminada d p no gl32h tr t da en autoclave, dos tableros de dm y la de roca e:7.5cm
H‘ H H]I H I“IHIH]”] H]H H H‘ H ” ‘ ‘H cul g de mdd ra laminada d pino gl32h tratada en autoclave y formada por dos hojas 30x400mm y una interior de 30 SOOmm
H ‘ cuf7 alén de zinc quartz 0.85mm.
Cuég h r;m‘g 50\5gomm ara Gf fm:r;cuwg:nd dep nd\e‘nte %SQchomGpu‘e;Ton pdor 2rci\\doex‘502mhdd con mortero de cemento, emedio:5cm.
- \m Il \IH ‘” H Il il p .
\ culO.aislante térmico de p oliestir extruido tipo Roofmate SL e:200mm, con barrera de vapor Po \yk aft refor: d en cara interior. Para disminucion de peso
il ' 1\ ‘
il ]l H\'m I” ”IHI “H TH\I‘I\HM de t\er a en la cubierta vegetal.
11 d tituid textil tejid b d i il lietile ola de 10cm .
v m ‘”IH ‘I ImH"”HIHHH” IIHH “H ‘H H ‘ ‘ [“[ ZE/W;.\Cén?vino i?’vprSmC')vredbcH?zndsn‘tewdo E@rc gdeo ?XZ‘mr:ﬁO deﬂ OpO ?SSrmdeo‘cpornopr‘neomHo ydpofb d CdOn resp\ster:t: a inte mr; olapes de 5cm como
ml”‘ ‘\”m“ Im"l"l”“l“”“l”lHIIHH HHH Eﬂu‘?‘;.qc%pd eporddom de protecciém nstitu d p g t t\ de fibra t de poliéster con resistencia al punzomdmet estdtico, solapes de 10cm.
cu14v\cf1mmu drenante compu t po memb ulos de polie t no perforado y geote! H de p \p opileno en ambas caras, permeables al agua.
i Tl”m”‘ H‘ culb5.tierra vegetal 50cm apro
- i) “ ﬂw ]Hm]u]
g estructura.(armado s/planos de estructuras)
H m |H ]Hml"m“l”lml‘ ‘H ‘ ef:\l.muro detcogter);cién de hH/gmsgo/B;(/ZAO/YJHE‘)/B/aOO/\H e:40cm.
‘H e‘:é:muro : ormi g cm.
» l\lHIIIl\l\lll\lmummll'ﬁ"“mf"m'l‘ll'll\f"l‘ m “”H NH m Zn ‘mii o de o dt o gy oHAquuoe/Bdéziﬂures djohmrmg HA—30/B/20/llla, &:40cm.
”mmw H] ' m‘l HH €05y xterior de h ormigén HA—30/B/20/llla 20x30cm
]H‘I "u €06.s ro formado lamas madera laminada de pino gl32h tratada en autoclave 30x400mm )
]I HH]" e07.vi era laminada de pino g\SZh tratada en dutoc\dve y formada por dos hojas 30x400mm y una int de 30x300mm
]m €08.do i en L de acero galvanizado e:Zmm para /m d viga de‘ madera | m\'n da d p\'no. gl32h en m h 40cm
‘”" H"‘IH ]H I]"I] e09.c d en ‘L de e=b5mm \ amina d S—275 JR g \ ado, metalizado en cdhente, para sujecion ‘de \Vm mediante pasad d
"“"u "m" O.vi adera laminada d pino g\BZh tratada en dutoc\ove y formada por dos hojas 30x200mm y una interior de 30x150mm
I“Hm‘m » mm”“lm‘m"mm - .ras e madera laminada de pino gl32h tratada en autoclave 25x50mm
i < e 2. 15
\I‘Imﬂ\‘lmw‘ ' B i ]\l\“‘-”" 3‘200 ®en Um?e =5mm laminado S—=275 JR, galvanizado, metalizado en caliente, para unidn de viga superior con cable de acero, de mediante
‘|‘|\|ﬂ§|‘|‘ R g ';ﬁ‘ :c | o Llﬁ Wtﬁubu\dr . Ztce;&\d 205 35mm e=5mm laminado S—275 JR, galvanizado, metalizado en caliente, para unién de viga inferior con cable de acero, de
S 3 S | )
‘ﬂ ‘IIIIHHHHI L o e P il < v S mure viste ; ig6 i 30/B/20/lla, e:22.5¢cm.
ﬂ mnllulllH”“HH!]“ i ] ] ij 6.m igon HA=30/8/20/lo, e512.5crm. )
]]]|I“]|”‘I]IHHIHI‘]II]ﬂ]]l]"‘ i} ﬂ"“ M P .con ( 15—e16). Se eje t primero el mds ancho.
I]l n\ﬂ\'llm pipL ”]\HII m‘ W H y |HH H WI —— e
Sl : ¢ e st s ot B
L g o o u,u R '"“m""uullll ) wﬂﬂﬂ\ L \, [SEm S35 Seee omnece S-575 R, Savemece, metabiese on Sotnt. bore Soecon Sy e Sy, petorado poro
‘\w““ ‘ Y I , situad la xte del iento.
I]WN"H il l”]‘"” % I Nll”‘l‘":”m""” |Im||‘|| H‘ HH ]‘H obs\e t‘puo Co\m \t (4CJC:454+4) rcompucezrtrsn;‘sg Ohojd exterior de vidrio laminar (4+4) tp Stadip con dos lunas Planilux unidas por una
]]\“ﬂ]HHm]“I | _ w mllﬂ\|\||”H”||H\I\ iz ]‘I”]]HH]H HHlH nte; cam aire; hoja interior de vidrio laminar (4+4) tipo St adip formado por una luna Planitherm con la cara tratada en
L il \ “HH”IHH”"" ..mﬂmll\]mu ]mm"”mm” de air luna Planil unidas por una lémina de PVB translGcido.
|H‘Im||“ |HH|‘| H HHH‘H e=5mm laminado S—275 JR, gal izado, metalizado en caliente, para apoyo de carpinteria. Cortado en dos puntos y separado por
v L) HH"W”IH I e e
] uunuumw"ﬂlﬂ"“”""“"""”'iﬁi"fi'ﬁiuilﬁnmluumn|\ \ T \\ |
e tablas de madera laminada de pino tratada en dutoc\dve e=25mm de ancho 333mm.
H“lem”" N I"mll” "”HI"I” - ll rm'mudd de pino tratada en autoclave e=25mm de cho 400mm
IHH“”“"‘MH‘" H “ Iﬂ m" I] g ] Tl ‘ s de madera de pino tratada en tocl :25mm
‘ HH |”" “]HH “'HIH"II | it de acero galvanizado, para techos continuos, tipo Pladur, separaciéon:50cm.
710 w ik : o
] — HH‘HH]H‘ (LIS L ] : t p t t. d ttgg;ds j: :'v dO “Ldrgmp?r?o?m‘formddo.por perﬁ\eer de acero galvanizado con al de 80mm, incluyendo perfiles de apoyo y
- ornilleria de ace idable y aislante térmoacdstico de poliestireno expandido e:50mm, con barrera de p r tipo Polykraft compuesta en cara intern
oQ@.tubu\dr redo d QSZOOmm e=15mm, de acero S—275 JR, galvanizad metalizado e/n caliente, -
fz?%ifm S acero S-275 JR, gahanizode, meralado on caliente, piifcs”&ei%fsd“‘elﬁ e Tefila e perdare, T 2
wanos de tubular redondo 820mm e=2mm, acero 87275 JR, galvanizado, methzodo en caliente.
2.tubula adrado 50x 50mm e=5mm acero S—275 JR, galvanizado, metalizado en caliente, para de barandilla
S‘Wd\ ra HA-30/B/20/lla, pulido con helicéptero, e:15cm, sobre encofrado perdido de polipropileno tipo cavity form.
s02.banda compres b\e de neopreno. para formaci 6n de J nta eld t
s—fﬂ.acabddo de cido hormi gon coloreado tono tie ocre y dm’dos s 20mm espesor 100mm con formdcién de pendiente 1% para desagle.
\J4 elo radia t med nte tubos de PE>< ¢30mm sepdr ados entre s7 7—20cm, en re cido de morte de cemento e:10cm.
\ t té rmodcusﬁco de po \ t xpandido ZOmm con barrera de vapor ﬁpo Po\ykrdft compuesto en cara interna.
s0 alén prefabricado de hormigon y t p con ranuras en los extremos para paso del agua.
ﬂ7b d p erimetr \ de espuma de PE para absorber movimientos y evitar puentes termoacsticos.
08.s HA*QO/B/ZO/H acabado pulido con helic pt 20 cm.
s09.c i0

a de hormigén para unidn de soleras separadas por alén prefabricado.
o compactado
|

s11.solera de rampa HA 20/B/20/lla, acabado pulido con helicéptero, e:20cm.
s12.losa de escalera HA—20/B/20/lla, acabado pulido con helicéptero, e:15cm.
‘ s13.acabado de recrecido hormigdon loreado tono tierr ocre y ondos s 20mm espesor 100mm para formacidn de peldafios.
det.1 14.rastreles de madera de pino rrada tratada en autoclave 25x50mm
15.tabl de madera de pino a da tratada n dutoc\dve. 20x200mm ancho 1,4m. separadas 10mm.
o _ 1 lado de rejilla industrial d =25mm

| S G. VIRAS H. RAMPA ESCALONADA

1/40 0 0.5m
@ p f ¢ febrero 2013 alumn o borja pedrosa pérez t ut or carlos seoane t e m a bodega de ribeiro c 05 construccidon axonometria W/BOO °©. 5



