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paramentos

03 construccion

01. muro visto de hormigén
HA 30/8/20/\\\0 e40cm vwstoc%/ encofrodo
con tablds de madera de pino de ancho
10cm y altura variable

FOZ semi—muro formado por lamas de madera
aminada de pino tratada en autoclave de
e=30mm distanciadas por diferentes medidas,
fijadas a murete de horm\%on mediante p\etmas
de docero y arriostradas entre si por tacos de
madera

p03. tablas de madera de pino aserrada
tratada en autoclave fijado sobre muro visto de
hormigén HA—30/B/20/llla, e:40cm

p04. tabique qutoportante de tablas de madera
aserrada de pino tratada en autoclave, formado
por perfileria de acero_galvanizado con canal de
60mm, incluyendo perfiles de apoyo, y tornilleria
de acero inoxidable y aislante térmoacistico de
poliestireno expandido e:50mm, con barrera de

vapor tipo Polykraft compuesto en cara interna.

p0S. tabique qutoportante de tablas de madera
aserrada de pino tratada en autoclave, e=25mm
dimensiones 40x210cm separadas Tcm entre si.
trabadas por dos tablas perpendiculares de
2’5x10cm

t01. o ciza de
HA— 30/8/20/\\\0
encofrado con tablas de madera de pino
de ancho 10cm y altura variable

hormigdn
e:25¢cm. visto

t02. panel sandwich formado por: correas, dos
tableros y lana de roca e:7.5cm sobre vigas de
madera_y formadas por dos hojas 30x400mm
F/ una interior de 30x300mm todo ello madera
aminada de pino gl32h tratada en autoclave.

t03. falso techo de tablas de madera de pino
tratada en autoclave e=25mm resistente al
agua; | estructura de cuelgue oculta de aceo
g/p\vomzodo tipo Pladur, “con separacién de

t04. emparrado de lamas de _madera laminada
de pino tratada n autoclave 300x30mm

s01. acabado de recrecido hormigdn coloreado
tono tierra ocre y aridos s 20mm, e=10cm.
sobre solera, sobre solera de cavili o sobre
losa.

s02. tablas de madera aserrada de pino
e=25mm sobre rastreles de madera laminada
de pino sustentados Bor vigas de madera
laminada de pino gl32h y formada por dos
hojas 30x200mm y una interior de 30x150mm,
todo tratado en dutoclave.

planta superior acabados

p03, p04, 103 y s02

madera aserrada de
pino tratada en
autoclave. se usard
ara_acabados
interiores

p02, 102 y t04

madera_laminada de
pino gl32h tratada en
autoclave. se usard
para la estructura.

t01 y pO1

encofrado con tablas
de madera de pino de
ancho 10cm y altura
variable. el acabado
del hormigén debe ser
tosco
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el pavimento debe de tener el mismo remate en
todos los solados exterioes e interiores, asi como las
rampas y escaleras—rampas.
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