CARACTERISTICAS GEOTECNICAS ESPECIFICACIONES HORMIGON ESTRUCTURAL

I L - - — o = s v .~ —— - EHEOX
. . - : NIVEL GEOTECNICO |
\ Horizonte orgénico: tierra vegetal y materiales de relleno, excavable mediante CIMENTACION MURO SOTANO
/ medios mecanicos convencionales. No apto para el apoyo de estructuras. Se
/ \ retirard completamente durante la ejecucion de la excavacacion HORMIGON
5 - - - B . TIPO DE HORMIGON HA-30/P/40/Ila HA-30/P/40/lla
] 2 - 3 4 5 Afiltro y emisario 6 7 8 /)'N D F/{AQU D:iﬂ NO SI 13 ]4 ]5 Afiltro y emisario ]6 ]7 ]B ][) \ Potencia Hasta 1,50 m.
: ‘ . 1 \ Permeabilidad 107 <k <10° m/s ARIDOS Clase Machaqueo Machaqueo
| \ N | T
5135 | 6173 | 3.58 889 1| lllimia Ll caas miol AL A A ) et T Ulllzae Tamafio max. 30/40 mm 30740 mm
an i \ oM (Mgl ollgllll \
~ \ NIVEL GEOTECNICO I CEMENTOS CEM II/A-V 42,5 CEM II/A-V 42,5
A \ A partir de potencia 1,50 m. Relacién A/C 0,60 0,60
N\
Constituye matriz rocosa y final de la exploracién. Roca granitica ligera a DOSIFICAC.
\ Y Y P . 9 ger Conten. minimo 275 kg/m? 275 kg/m?
N\ moderadamente meteorizada en grados II-lll, por lo que puede considerarse
: practicamente sana. Se puede presentar con textura terrosa y colores marrones Consistencia Plastica Plastica
grisaceos. DOCILIDAD
\ Nivel no excavable mediante medios mecanicos convencionales, siendo necesa- Asiento cono 3-5cm 3-5¢cm
2 rio prever medidas adicionales como martillo picador u otras que se consideren
- adecuadas. Se detectan afloramientos rocosos de modo superficial. COMPACTACION Vibrado Vibrado
No se consideran asientos de importancia para las cargas a transmitir. No se A7 dias 16,25 N/mm? 16,25 N/mm?
/ considera de aplicacién el cumplimiento de normativas sismorresistentes. RESISTENCIA
/ ‘ 2 2
/ Se detecta agua a partir de 1,10 metros desde el inicio del sondeo. Este nivel no A 28 dias 25 N/mm 25 N/mm
es continuo en toda la parcela; se indica que depende de muchos factores, por Nivel de contr Estadistico Estadistico
lo que serd comprobado in situ. CONTROL -
B 1 Z Coef. Ponder. y=1,50 y=1,50
/ s Potencia A partir de 1,50 m.
5 ACERO
p Densidad Aparente v= 2,65 t/m?[aprox. 26,5 kN/m?]
° TIPO DE ACERO B 500 S B 500 S
8 3 Angul ient = 35°
3 £ ngulo rozamiento ¢=35 MALLAS ELECTROSOLDADAS B500T B500T
o -
g Cohesién c= 0 N/mm? Niv. del Control Estadistico Estadistico
3 e s 9 CONTROL
3 Permeabilidad 10° <k, <10 m/s Coef. Ponder. v.=1,15 V=115
B? T = Tensién Admisible B 5 5
R o (a cota de ciment.) g,,.= 4.00 kg/cm? [aprox. 392 kN/m?] AMBIENTE
‘ © N Agresividad s Clase Normal Normal
{ o ipo de Ambient
0 (Tipo de Ambiente) Subclase Humedad Alta Humedad Alta
/’ Estudio geotécnico realizado por “Geotécnicos PFC, S.L."” con Ref. Laboratorio:
i 9/2014 de febrero de 2014. Designacion lla lla
::( Se realizan dos ensayos de penetracién dinamica, el primero con una profundi- Tipo de proceso Dif. de cloruros Dif. de cloruros
< dad de 0.9 m [P1] y de 1.1 m el segundo [P2]. Estos son complementados con
”I un sondfeo mecanico a rotacién con recuperacion continua de testigo, con una RECUBRIMIENTO NOMINAL
> profundidad alcanzada de 5,20m [S1].
z \7’; A mayores se han realizado dos ensayos de laboratorio: el primero de roturas 50 mm 35 mm
C{;&/ ’ Cota Cara Sup. Soleras E £ i a complgxuqr} simple y el segundo de agresividad del agua para una correcta CONTROL DE EJECUCION
A V -6.67 = caracterizacién del terreno. -
_ = & Para mas datos constltese memoria adjunta. Coeficientes parciales de seguridad para
5 (:) IMPORTANTE las acciones, apI:cabEIeLsS la evaluacion de
c os E.L.U.
= I\l,‘x Se prescriben 4 sondeos adicionales en puntos especialmente cargados de la COEF. DE SEGURIDAD Permanente y,=1,35
=t < parcela o para comprobar efectivamente la altura del nivel freatico. Permanente de valor no cte. y,=1,50
= o : Variable y,=1,50
iy '7 \Z LONGITUDES DE SOLAPE Y ANCLAIJE HORMIGON Clase de prob. Cilindr. @15x30 Cilindr. @15x30
i LQ EHE 08 (resistencia) Edad de rotura 28 dias (+90 d) 28 dias (+90 d)
46 S
4 . ACERO 2 probetas/lote 2 probetas/lote
= ;’1 LONGITUDES DE SOLAPE SEGUN POSICION
= L
= [ )]
| BARRAS BARRAS A
D POSICION | POSICION | NOTAS SOBRE EL CALCULO
""""""""""" Calculos realizados con resistencia de hormigén 25N/mm?. Esto redunda en un
N ARMADURA B 500 S B 500 S sobredimensionado del lado de la seguridad.
@10 35cm 50 cm
(] I = 7~ iy N S e RN ZEERRREEELZ 7 gz R ) R S R e e v @12 45 cm 60 cm RECUBRIMIENTOS
\ = 2 216 60 cm 80 cm Titulo 4° Capitulo VII. Durabilidad
RS il : 9 / @20 85 cm 120 cm ]
i @25 135 cm 185 cm L7
‘\\\ /////////////// faamed 37 T
) 1 / LONGITUDES DE ANCLAJE SEGUN POSICION
m n n / 3 Y e 2
BARRAS BARRAS % ’
8 } ._ POSICION | POSICION | L XU
ho ARMADURA B 500 S B500S Ry
> / - = , s ,,—'x\‘
F I ; ) _ @10 25cm 35cm T e L
e ; 1 / @12 30 cm 45 cm 1. Rectb | | s
“ i ) [ -—— . : . Recubrimiento muro, lateral contacto terreno: >5 cm
@ oo N AZ O IINEINITIE) il ) ‘ ] / @16 40 cm 60 cm
| | | | | ‘ [ " ] / 2. Recubrimiento muro, lateral libre interior: >3,5 cm
N ANA NE PROTECCIAN PE TAVINES SA MAO ARIA A N Y AN A Redes Urbanas < /
: N A Redes Urbanas ZONA DE PROTECCION DE TAXNDES RA MAQUINARIA A MENOS DE 1,»,:»\/ VI . — / 220 60 cm 85 cm 3. Recubrimiento zapata, horizontal contacto terreno: >8 cm
7 7777777777777 \T\:\i 7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 P :'7;777 T smsooooooooeoomooeeoeeeeS o T ——— o __‘ S / @25 95 cm 135 cm 4. Recubrimiento zapata con hormig(’)n de |impieza; 5cm
~_ /'/ 7 ) '__."? B 5. Recubrimiento zapata, superior libre: 4 0 5 cm
~ —~ o / e ® Las limitaciones de empalme y solape cumpliran las limitaciones especifica- 6. Recubrimiento zapata, lateral contacto terreno: >5 cm
B Y das en el articulado 69.5 de la Norma EHE (Instruccion de Hormigén Estructural) '
N . Lasdi . Aalad 4 valid | deh . £ > 25 7. Recubrimiento superior en coronacién: 3,5 cm
) ) o as dimensiones sefialadas seran validas para el caso de hormigones f,
o e - CIMENTACION N/mm? P ‘
e o 1 10 o 1:200 (Formato A1) ~ «  Para hormi de f et ' ' . ,
gones de f,> 30 N/mm?, seré posible reducir estas dimensiones
de acuerdo a lo especificado en el Articulado 69.5 de la EHE CONDICIONES DE EJECUCION
POSICION |
¢ De adherencia buena, como pueden ser: * De acuerdo a los resultados que se han obtenido de los trabajos de explora-
cién y de los correspondientes ensayos de evaluacion, se contata la presencia de
® Barras que durante el hormigonado forman un angulo comprendido entre 45 2 Niveles Geotécnicos basicos, de acuerdo a la descripcién detallada realizada.
8 ][] y 90 con la horizontal. El conjunto de la cimentacion se considera apoyado sobre el denominado Nivel
L o L . . Geotécnico 2, constituido por el horizonde de la matriz rocosa inmediatamente
* Estdn situadas en la mitad inferior de la seccién a una distancia >30 cmde la {ferior. una vez que el Nivel Geotécnico 1 sea completamente retirado tras
cara superior los trabajos de excavacion y vaciado dada sus condiciones inapropiados como
POS|C|6N M apoyo para elementos estructurales.
e De adherencia Deficiente. como pueden ser: ® Se prestara atencion a la posible aparicion del nivel freatico con anterioridad
4016 4016 ' P ’ o posterioridad a la cota prevista (1.10 m), avisando a la direccién facultativa en
en coronacién en coronacion Junta de Hormigonado ¢ Todas las barras no incluidas en el apartado anteriormente citado. cualquiera de los dos casos.

Cota Inf. ~ -7.85

Rugosa, limpia y humedecida antes de hormigonar e Se vigilara especialmente la presencia de escorrentias en el borde de los

Cota Inf. ~ -7.85 taludes de excavacion, pudiendo provocar deslizamientos incontrolados de la

cufa superior.
4 Pte. 1,5% @120mm L L
* No se realizara la excavacion con angulos superiores a los indicados en los

0.40 0.50 0.40 025 030 025
B B 74 Pte. 1,5% @120mm /4
0.44 0.25 > 30> 30 > 30 \___1 \ planos por peligros de deslizamiento debidos a la posible presencia de agua en
A R 2 A— 2 , : : Arqueta de la parcela.
N bomb
R || bombee
R I

M10-2 Myro e:30.cm
M10-2 Zapata 80x40 cm

® Resulta especielmente indicado la colocacion de un hormigén de limpieza

0.35 0.35 0.16 0.16 R ————— S - L — 9 ® ‘ S ! >
L iy l L L L L L L ™ Pte. 1,5% @150mm ME1-7 Zapata 130x60 cm (Cota Superior Zapata -7.16 m)—— inmediatamente después de alcanzar la cota de vaciado.
— u ——— — u ° ° ME1-6 Muro” e:30 crmi \ ’ 7 vz ] I \ ME1-8 Muro e:30cm * Muro ejecutado con mismo hormigdén que zapata para evitar problemas por
o R o 5 — — MET-7 Muro e:50 em capilaridad
i i N MET-6 Zapata 80x40 cm MET-8 Zapata 80x40 cm P :
NS N . L NS Lo x * De acuerdo al Apartado 3.4 del DB-SE-C, sera el Director de Obra, una vez
6"‘"’”["""‘6 A N ‘5 iniciada la misma y a la vista del terreno excavado y para la siutacién precisa de
! ! S Pte-1,5% @150mm Perforacks ’ los elementos de cimentacion el que aprecie la validez y suficiencia de los datos
| | - @ BIE2 Abastecimi erloracion para postesado existentes, adoptando en casos de discrepancia las medidas oportunas para
o ° astecimiento BIEs 7 @35mm s . ., P
P9 X N — — 7 — — la adecuacion de la cimetacién y del resto de la estructura a las caracteristicas
| 5 | . AF2 Abjastecimiento AF / geotécnicas del terreno.
b 1 q I ® La excavacion en ninglin caso comenzara en época de lluvias (Noviem-
| | B 02 / 02 bre-Enero).
G — ?10a 15 3% $3 L . . ) )
5 - b 1 q = g = = I - o EXx-) =) ® Las gruas tendran diferente altura y estaran equipadas con todos los disposi-
@ o | S < 5] s |k | J & 3] NEBZ Abastecimiento Nebulizadores tivos necesarios para evitar colisiones.
~ ™ ] (s} = O I o O < v \ Y \
I 3 7S} ! L ‘H‘ ~ 3 n ! 7S} || it e = A\ — — H == = — = — — — +— — —
< S 0p 94 S o 0 3 Il 3 1 L S Y S N U ] T e MO T T e
Q g | ~ 0 S ] | S S Z, N ek wa— < — =llE NOTAS
S S | Q o Q Q|| e S ) 43 CUADRO DE ZAPATAS Y MUROS
X P N 3 X 3 Cotalnf. -7.85 Hd
S Q Q Q i g8
| . o | 0 z Encuentro de armado de muros en esquina con muros de EE Zapata  Armado Zapata (inferion) Armado Muro Cotas en metros
o I q g I 5 distinto espesor V$1 Ventilacion F.S. EE Ref. Esp. Todos | wel did . isad b
| € 0 A | . © ) ggi bsh Tran. Long. Patilla Vertical Horiz. odos los niveles y medidas seran revisados en obra.
! S n ! N EE Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
°|c|’ S ONL; o g 34 ME1-6  80x40 2012 ©212c/30 16 30 @8c/20 @8c/20  instalaciones, y especialmente con los referentes a Toma de Tierra y Red de
= ~N- N L = EE N y
5 S | 3 T MET7 130x0 4012 @12¢30 20 50 @12c/25 @12c/25 Soreamiente
q x =} x y Para una mejor compresién del Plano se representan Unicamente las cotas
< o= AR e —
S Q 3 X S i) o A e S - CotaInf.  -7.85 ME1-8  80x40 2012 @12c/30 16 30 @8c/20 @8c/20  generales que permiten ubicar los el tos principales, existiendo otros
= P P o o o o o plano especifico de Replanteo en el que se acotan todos y cada uno de los
Q Al i S —\ MF-6 80x40 2012 @12c/30 16 30 @8c/20 @8c/20  glementos.
13
—— 0.30 | 0.30 g é Cotalnf.  -7.85 MF-7 130x60 4012 ©12c/30 20 50  ©12¢/25 ©@12c/25  Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
1 1 ! T ! o Q / royecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
0.30 | 0.30 | I — 2 MF-8 8040 2012 @12030 16 30 @8c/20 @8c/20  guodiit il SE9t incleadt vasvig 9
ﬁ/—/% ﬁ/—/% ~ o -
0 g M8-1  130x60 4012  ©12¢/30 20 50  @12¢/25 @12¢/25 No  medir en los dibujos, utilizar las  medidas  acotadas.
L ’ 0.80 Cualquier cota indicada esta sujeta a confirmacion en obra. En caso de
1 7 Vs2 Ventilacion FSS. M10-1  130x60 4012  ©12¢/30 20 50 @12¢/25 @12¢/25 i coherencia entre dibujos prevaleceré aquel con la escala méas ampliada. En caso
M10-2  80x40 2012 @12¢/30 16 30 @820 @8 /20 dg contrad{caon entre documentacién grgﬁca y escrita del proyecto, prevglecera
siempre la informacién de la documentacién gréfica, consultando por escrito a la
N Pte. 1,5% @28mm direccién de obra en caso de duda.
6@12¢/20 o 3012 c/25 °
N o T
) s T @10a 15
@12c/25 MF-8 Muro €:30
@12¢/20 2 4 .
. L T Aitor Almaraz
1.18 ) : , S
e | PARLAMENTO DE LA REGION NORTE DE PORTUGAL
Encuentro de armado de muros en esquina apata- em{Cota-Superior Zapata=7: )——===—,—:::::—:;rtt‘,‘,‘ffi_,_,_,—fj_,_,_,_,_ _ Municipio de Braga - Freguesia de Dume
Armado Muros 50 cm Armado Muros 30 cm ) 7.25 | @
ME1-7, MF-7, M§-1, M10-1 ME1-6, ME1-8, MF-6, MF-8, M10-2 Proyecto Fin de Carrera - Junio 2016 S'l
N Tutores: M. Abelleira, A. Casares, A. Ferndndez-Albalat, C. Mantifidn y A. Raya
[ .~ DESPIECE DE ARMADOS ~ CIMENTACION ot U1 o oo 72 6 CIMENTACION
1 , odirectores: M. Ferndndez y F. Sudrez . .
o o 05 1 2 1:30 (Formato A1) 0 1 2 s 1:75 (Formato A1) S y Escalas 1:200y 1:75




ESPECIFICACIONES HORMIGON ESTRUCTURAL LA ESTRUCTURA DEL PARLAMENTO

EHE 08
Desde un punto de vista conceptual de la estructura, la utilizacién de estos
sistemas de fachadas estructurales supone la restitucion del muro de carga
FORJADOS/ como elemento portante, con todo el significado que ello implica. Es un sistema
PILARES/MUROS VIGAS que puede ser leido claramente. La estructura de apoyo de estos elementos se
resuelve con forjados unidireccionales apoyados en muros.
HORMIGON
‘ 8 3 4 ) 1b 17 8 19 TIPO DE HORMIGON HA-25/B/30/1 HA/25/B/20/1
Clase Machaqueo Machaqueo CONSIDERACION DE CARGAS
4.76 | 5.20 | 472 | 533 5.35 N 673 J 3.58 . 8.89 243 8.84 216 | 678 | 631 R 4.87 / 639 ! 4.09 | 4.94 5.30 ! ARIDOS
Tamafio max. 20/30 mm 15/20 mm CTE-DB-SE AE
\ / / CEMENTOS CEM II/A-V 42,5 CEM II/A-V 42,5
\ | Relacion A/C 0,65 0,65 PlantaBaja 1ot Cubierta
DOSIFIC. rimera
Conten. minimo 250 kg/m? 250 kg/m?
o 9 9 PESO PROPIO
Consistencia Blanda Blanda Forjado Unidir. 25+5 371kN/m?  371kN/m? 3,71 kN/m?
DOCILIDAD
- Asiento cono 6-9 cm 6-9 cm Estructura Horiz. Madera - p=480 kg/m?
= - COMPACTACION Vibrado Vibrado Elem. Pref. de Hormigon p=2350 kg/m?
Patinillo Patinillo
PR ] ] A7 dias 16,25 N/mm? 16,25 N/mme CARGAS PERMANENTES (G)
A = A = RESIST.
H ccesoa F. San. cceso a F. San. A 28 dias 25 N/mm? 25 N/mm? Acabados 1,8 kN/m? 1 kN/m? 1,8 kN/m?
o
& Nivel de contr. Estadistico Estadistico Tabiqueria 0,5 kN/m? 0,5 kN/m -
= CONTROL
| \ / \ Coef. Ponder. y=1,50 y=1,50 Fachadas 3,5 kN/m? 3,5 kN/m? -
MPB1-1 ACERO CARGAS VARIABLES (V)
TIPO DE ACERO B 500 SD B 500 SD Espacios Administrativos 2 kN/m? 2 kN/m? -
3 MALLAS Espacios de Reunién 4 kN/m? 4 kN/m? -
° i ~ ELECTROSOLDADAS 83007 83007 ) .
o~ & Pasillos y zonas de paso - 2 kN/m -
/ . e s
o~ o | —— o Niv. del Control Estadist Estadist
il E— =l ———— CONTROL V- gef -ontro stadistico stadistico Espacio Central 5 kN/m? - -
————y & 5| ————
P17 Em——eees = =
| — = Coef. Ponder. v.=1,15 v,=1,15 Nieve ) } 1 kN/m?
° AMEIENTE Mantenimiento . - 1 kN/m?
Clase No Agresiva No Agresiva OTRAS CARGAS
Subclase - - Instalaciones en cubierta - - 3,5kN
Designacién | |
Tipo de proceso - - ¢ CARGA TOTAL Segln combinacién de acciones Art. 4 DB-SE
RECUBRIMIENTO NOMINAL
30 mm 30 mm CONDICIONES DE EJECUCION
Cota Cara Sup. Forjado & CONTROL DE EJECUCION
V493 Ic COEF. DE SEGURIDAD * Las condiciones del firme de apoyo se encuentran especificadas en el Cuadro
*é - de Parametros Geotécnicos. Una vez asegurada la aptitud del firme se dispondra
; n(; HORMIGON Clase de prob. Cilindr. @15x30 Cilindr. @15x30 una capa de hormigén de regularizacién tipo HL 150/C/25.
5 (resistencia) Edad de rotura 28 dias (+90 d) 28 dias (+90 d) * Todos los hormigones que se dispongan en contacto permanente con agua
S vendran adicionados con un producto impermeabilizante exento de Cloruros,
® ACERO 2 probetas/lote 2 probetas/lote tipo Sika -1, de acuerdo a las condiciones de dosificaciéon facilitadas por el Fabri-
= cante-Suministrador.
* Todos los pasamuros indicados en los detalles adjuntos se ejecutaran dejan-
CORDONES DE SOLDADU RA do en el encofrado un tubo de PVC, cortado en su directriz lineal para facilitar su
extraccion una vez que la seccién haya fraguado
I — CTE-DB-SE A o, , . . i
R ® El hormigén empleado seréd suministrado de central, figurando en el albaran
de entrega las especificaciones de dosificaciones consignadas. Especialmente las
EJECUCION ELECTRODOS que se refieren a contenido minimo y tipo de cemento.
L B * En el caso de que se afadan aditivos a la mezcla, el tipo y cantidad emplea-
ARCO Tension de Rotura f, 420 N/mm da figuraran expresamente en el albaran de suministro, reservandose la Direccién
ELECTRICO Alargamiento de Rotura 22 (minimo/%) el derecho de rechazo en el caso de que no se cumplan las especificaciones de
N MANUAL proyecto.
o —— Resilencia 4,00 kpm (minimo) e Todos los aceros empleados en la obra estaran garantizados por el sello
/ CIETSID o cualquier otro homologable.
— MPE1-1 S S, S S S
——— T / N / . ; N / . / . e Todos los aceros utilizables en la obra seran soldables, indicando el fabricante
/// (:EI::I ‘ ) (:2:; - : { ‘: los procedimientos y condiciones recomendables para realizarlas cuando sean
e \ / \ ) N L \ . / necesarias. Se prohibe, salvo autorizacién expresa, los trabajos de soldadura en
— - X e ST et e e la propia obra.
~ | % & MPE2-1 — prep.en L7 V bilateral  preparacion en x En dngulo en esquina
5 ] o [ AccesoaF. San. Acceso a F. San. $ P PP P PP P * Las longitudes de anclaje y solapes de barras corrugadas coincidiran con los
/’/ i D MPE2-2 — ’ \ ’ \ v N g Z/\ . ’ N expuesto en los Art. 69.5.1°y 69.5.2° de la EHE-08, toda vez que las caracteristi-
o [ — | [— e ! | [ N cas de adherencia de los aceros estén aseguradas (Método General del Anejo C
= | Patinillo Patinillo \ SN SN K ' ' : de la UNE-EN 10080)
sin preparacion  V unilateral  preparacion en v En dngulo en solape * Enelarranque de todos los encofrados se colocaran tablas o correas sobre la
seccion inferior hormigonada, asegurando su perfecta nivelacion.
ANl * Se dispondra el encofrado perfectamente aplomado, limpio y tratado con
gy f NOTAS SOBRE LA EJECUCION: desencofrante, prohibiéndose expresamente el empleo de gaséleo o grasa
© ® Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion seran en todos normal.
los casos superiores a las del material base. T .
® El proceso de ferrallado se realizara teniendo en cuenta los recubrimientos
® Las calidades de los materiales de aportacion ajustadas a la Norma UNE-EN indicados en Proyecto (ver tablas correspondientes) cuidando especialmente los
ISO 14555:1999 se consideraran aceptables. recubrimientos de los elementos que han de quedar a la intemperie.
® En cualquier caso, los valores del espesor de garganta cumpliran las limita- ® Se cuidara el atado de las armaduras con el objeto de obtener la rigidez
Zona Ampliada ciones genéricas establecidas en el Apartado 8.6 del DB-SE-A y las especifica- necesaria para que no se produzcan movimientos o desplazamientos durante
ciones de control sefaladas por el Apartado 10.7 del DB-SE-A. el hormigonado. Resultara necesaria la disposicién de separadores plasticos y
rigidizadores entre parrillas para lograr el recubrimiento previsto por el exterior.
* Los cordones deberan prolongarse rodeando las esquinas con el mismo es-
pesor de garganta y longitud dos veces dicho espesor siempre que sea posible. * El bombeo de hormigén se efectuara procurando caidas libres inferiores a
) ) ) o 1,5 metros, tratando de que no aparezcan disgregaciones. El vertido se realizara
ESTRUCTURA FORJADO DA * No se consideraran cordones aquellos cuya longitud sea inferior a 40 mm o a de forma continua o en capas, de tal modo que los encofrados y armaduras no
e L ' seis veces el ancho de garganta. sufran desplazamientos y evitando la formacién de coqueras, juntas y planos
o 10 2 1:200 (Formato A1) ) A ’ de debilidad. El hormigén se compactara en tongadas no mayores a 60 cm
* Enlas soldaduras a tope seré obligatorio controlar mediante ensayo la pene- diante of embleo de vibrad pd ) trars | inferi
tracion total, asegurando la fusién entre el material base y el de aportacion en met |a1n0e e15emp €0 de vibradores ce aguja que penetraran en fa capa inferior
todo el espesor de la unién. entre 10y 1> cm.
. . ) . . * No se procedera con los trabajos de desencofrado antes de las 24 horas
* Se evitardn en lo posible las configuraciones que introduzcan en el desgarro . :
; ! : A S posteriores al hormigonado, recomendando expresamente el curado de toda
laminar, adoptando las medidas necesarias para minimizar la posibilidad de que L ) ) . . .
la superficie expuesta a la intemperie mediante riego de agua por un periodo
se produzca desgarro en las chapas. Ve P D 2, : -
no inferior a 4 dias, intentando minimizar la formacion de fisuras de retraccion
* Se prohibe expresamente soldar en obra piezas estructurales sin la indicacién pléstica debida a la pérdida de humedad.
8 WB en los planos o autorizacién expresa de la direccion facultativa. B » . .
e Se cuidaré la ejecucién de juntas de acuerdo a las condiciones y notas
presentes en los detalles adjuntos, procurando que la colocacién de las juntas de
estanqueidad asegure que no se produzcan movimientos durante los trabajos.
TORN”_LOS, TUERCAS Y ARANDELAS ® La cantidad de cemento no superaréa los 400 kg/m? sin la autorizacién escrita
CTE-DB-SEA de la direccién facultativa.
CLASE _ Tensién de Tension de Rotura f OBSERVACIONES
Limite Elastico f, u
4.6 240 N/mm? 400 N/mm? ¢ Todos los forjados representados en esta planta se encuentran a la misma
cota.
5.6 300 N/mm? 500 N/mm?
255 . 2.79 ) 2.93 [ i * Se prohibe expresamente la adicién de agua al hormigén en obra.
o1 ' 6.8 480 N/mm? 600 N/mm? _ . ,
—* 025, * En elementos hormigonados contra el terreno recubrimiento nominal 70mm.
O 50 O 50 . P61 Panel Prefabricado PF1 Panel Prefabricado PE1 Panel Prefabricado 8.8 640 N/mm? 800 N/mm? « Todos los niveles y medidas seran revisados en obra.
k | / L ) L \ @ /_J 'EB’ _q} I_\ \ S 10.9 900 N/mm? 1000 N/mm? * Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
“ g § instalaciones.
Tenddn de Postesado
0.16 0.16 < e Cualquier discrepancia serd comunicada a la direccion facultativa.
* : NOTAS SOBRE LA EJECUCION:
A o ) . ) * Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
* Las caracteristicas y t'POIOQ"f’ de los tornillos, tuercas y arandelas se deter- proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
minaran para cada nudo de unién en los detalles parciales correspondientes. cumplimiento.
La designacién de los tornillos especificara claramente si se trata de tomnillos
F13 Forjado Unidir. @ ordinarios (T), tornillos calibrados (TC) o tornillos de alta resistencia (TR). Segui- CONSIDERACION - HORMIGON ESTRUCTURAL EXTERIOR
: H e=25+5cm < damente se especificara el diametro 'd’ de la cafa, el signo ‘X', la longitud del
Mallazo de negativos 1210 Corrido Transversal Cota Sup. -4.93 vastago y el tippo de acero. * Todo elemento de hormigdn estructural directamente expuesto al ambiente
iOta Z‘fR -5.23 exterior, se enfoscara y pintara para considerarlo ambiente Ila. en caso contrario
. Macizado >10 cm rmado Reparto ¢ De forma genérica se entendera por tornillo al conjunto tornillo, tuerca y se considerara llla.
Bovedillas 8 #15 arandela (simple o doble)
@) . o " RECUBR. PARA GARANTIZAR RESISTENCIA AL FUEGO
Mallazo de negativos & * En los tornillos de alta resistencia (TR) utilizados como pretensados se contro-
9 . laré el apriete. ® Se garantizara cuando sea preciso, unos recubrimientos mecanicos de las
Bovedillas \ armaduras iguales o superiores a los indicados en el anejo 7, apartado 5 de EHE
,10 120 y . T en vigor.
N ' Pase para ventilacién de F.S.
& M20 (T16) -
o \ f - @ Pase para A.F. -
j ] o & N o . , PROTECCION DE ELEMENTOS METALICOS NOTAS
) = H@ % H CTE-DB-SEM
q | N C.l. .
‘ Pase para PCI s Cotas en metros
Vigueta 2038 de s - PROTECCION MINIMA FRENTE A LA CORROSION Todos los niveles y medidas serén revisados en obra.
Conexion >40 cm | e o Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
b aq o q + Elemento de Fijacién Clase de Clase de instalaci
P ; Servicio 1 Servicio 2 instalaciones.
Si el macizado >10 cm,
. 2 . . Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
colocar vigueta 5 d _% - Clavos y Tirafondos con d<4 mm Ninguna Fe/Zn 12c proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
i | Pase para PGl i%o“ \ Pernos, pasadores y clavos con d<4mm Ninguna Ninguna cumplimiento.
° ) No medir en los dibujos, utilizar las medidas acotadas.
Pase para ventilacion de F.S. % Chapas de acero con 3 mm <e <5 mm Ninguna Fe/Zn 12c Cualquier cota indicada estd sujeta a confirmacién en obra. En caso de
s = ch q 5 Ni Ni incoherencia entre dibujos prevalecera aquel con la escala mas ampliada. En caso
z - apas de acero con e > > mm Inguna Inguna de contradiccion entre documentacién gréfica y escrita del proyecto, prevalecera
siempre la informacién de la documentacién gréfica, consultando por escrito a la
Encuentro transversal de forjados y acople de pieza de replanteo Encuentro longitudinal de forjados y acople de pieza de replanteo Detalle de Pletina de Replanteo Pase para desagl'.ie' cam. bufa L direccién de obra en caso de duda.
Escala 1:10 (Formato A1) > Pase para P.C.I.
Tornillo embebido en perforacion con resina Epoxidica tipo Sikadur 42 ; 9 -
La longitud de los taladros sera 10mm superior a la de los tornillos. \ 5] - .
El didmetro de los taladros serd un paso mayor que el de los tornillos. \% A | to r AI maraz
< ©
Pase para desagtie cam. bufa Pase para desagiie cam. bufa % e
o {1} 2
G ©
o
s & | & & | @ & \% PARLAMENTO DE LA REGION NORTE DE PORTUGAL
W PK1 Panel Prefabricado PL1 Panel Prefabricado PM1 Panel Prefabricado

Municipio de Braga - Freguesia de Dume

1.02 1.34 1.06 1.46 0.88 121 0.64 52
* * * # + *
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Codirectores: M. Ferndndez y F. Sudrez Escalas 1:200 y 1:75

__ ENCUENTRO DE FORJADOS
0 01 05 1 1:25 (Formato A1)

| ESTRUCTURA FORJADO SANITARIO /N
1:75 (Formato A1)
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CORDONES DE SOLDADURA
CTE-DB-SE A
EJECUCION ELECTRODOS
gl
Tension de Rotura f; 420 N/mm?
ARCO
ELECTRICO Alargamiento de Rotura 22 (minimo/%)
o om0 . MANUAL
N\ Resilencia 4,00 kpm (minimo)
— 4 < ] P P, P A L

Detalle Apoyo de Vigas de Madera

&

S0

&

(A

N

Esquema de Montaje de Vigas

N

,‘/1 5

90

150 ) ) 205

M32 (TC24)

WY

120
S

15, . 50 50

Detalle de Pletina de Apoyo
Tornillo embebido en perforacion con resina Epoxidica tipo Sikadur 42
TR - L 160, a = 35°

TORNILLOS, TUERCAS Y ARANDELAS

CTE-DB-SE A

CLASE . 1:ensi6'r| ¢:!e Tensién de Rotura f
Limite Elastico f, u

4.6 240 N/mm? 400 N/mm?

5.6 300 N/mm? 500 N/mm?

6.8 480 N/mm? 600 N/mm?

8.8 640 N/mm? 800 N/mm?

10.9 900 N/mm? 1000 N/mm?

NOTAS SOBRE LA EJECUCION:

® Las caracteristicas y tipologia de los tornillos, tuercas y arandelas se deter-
minaran para cada nudo de unién en los detalles parciales correspondientes.
La designacién de los tornillos especificara claramente si se trata de tornillos
ordinarios (T), tornillos calibrados (TC) o tornillos de alta resistencia (TR). Segui-
damente se especificara el didmetro ‘d’ de la cafa, el signo ‘X', la longitud del
vastago y el tipo de acero.

* De forma genérica se entendera por tornillo al conjunto tornillo, tuerca y
arandela (simple o doble)

® Enlos tornillos de alta resistencia (TR) utilizados como pretensados se contro-
lara el apriete.

prep.en “L” V bilateral  preparacion en x En dngulo en esquina
. \ . \ . \ . \ / \
g I — ' PP
\ / < d \ / \
sin preparacion  V unilateral  preparacion en v En dngulo en solape

NOTAS SOBRE LA EJECUCION:

® Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran en todos
los casos superiores a las del material base.

* Las calidades de los materiales de aportacion ajustadas a la Norma UNE-EN
ISO 14555:1999 se consideraran aceptables.

* En cualquier caso, los valores del espesor de garganta cumpliran las limita-
ciones genéricas establecidas en el Apartado 8.6 del DB-SE-A y las especifica-
ciones de control sefaladas por el Apartado 10.7 del DB-SE-A.

* Los cordones deberan prolongarse rodeando las esquinas con el mismo es-
pesor de garganta y longitud dos veces dicho espesor siempre que sea posible.

* No se consideraran cordones aquellos cuya longitud sea inferior a 40 mm o a
seis veces el ancho de garganta.

® En las soldaduras a tope sera obligatorio controlar mediante ensayo la pene-
tracion total, asegurando la fusion entre el material base y el de aportacién en
todo el espesor de la unioén.

* Se evitaran en lo posible las configuraciones que introduzcan en el desgarro
laminar, adoptando las medidas necesarias para minimizar la posibilidad de que
se produzca desgarro en las chapas.

¢ Se prohibe expresamente soldar en obra piezas estructurales sin la indicacion
en los planos o autorizacién expresa de la direccién facultativa.

PROTECCION DE ELEMENTOS METALICOS

CTE-DB-SEM

PROTECCION MiNIMA FRENTE A LA CORROSION

Elemento de Fijacién Clase de Clase de

Servicio 1 Servicio 2

Clavos y Tirafondos con d<4 mm Ninguna Fe/Zn 12c
Pernos, pasadores y clavos con d<4mm Ninguna Ninguna
Chapas de acero con 3 mm < e <5mm Ninguna Fe/Zn 12c
Chapas de acero con e > 5 mm Ninguna Ninguna

6.31 4.87

6.39 4.09 1 4.94 5.30

-0.08

-0.08
Patinillo

MP18 Muro Pantalla

= -0.08

Patinillo

ESTRUCTURA PLANTA COTA 0.00

236

P63 Panel Prefabricado

1:200 (Formato A1)

3.75 2.75

PF3 Panel Prefabricado

PE3 Panel Prefabricado

_ ViVigaTlaminadaé0xd0l "~~~ [~ =~ = 0 7 T VifVigaTlaminada 6040 [ vi1ForjadoVig.Maderalaminada | __ } T T T " ViVigaTlaminada60x40
e=40 cm B
‘\l Cota Sup. de Forjado -0.08
MR L e e W Tlaidedtan T [ Com I deTonado 038 Rk o e T sed

21k

249

261

e b e e

_________ |_Cota Sup. de Forjado_-0.08
Cota Inf. de Forjado -0.48

PK3 Panel Prefabricado PL3 Panel Prefabricado PM3 Panel Prefabricado
0.52 2.28 249 2.05 0.51

7.25

| ESTRUCTURA PLANTA COTA 0.00
1:75 (Formato A1)

o

ESPECIFICACIONES HORMIGON ESTRUCTURAL

EHE 08

LA ESTRUCTURA DEL PARLAMENTO

Los diferentes espacios perimetrales del parlamento estan concebidos como
cajas, o espacios de madera dentro de los pesados pero permeables muros de

PILARES/MUROS FORJADOS/ hormigén blanco.
VIGAS . )
La ligera estructura de madera contrasta radicalmente con la estructura de
HORMIGON hormigén de los elementos exteriores. Constituida por elementos prefabricados
de madera laminada con secciones tipo ‘T’, la estructura es al mismo tiempo
TIPO DE HORMIGON HA-25/B/30/1 HA/25/B/20/ acabado de los techos. Los huecos entre elementos son utilizados para el paso
de instalaciones.
Clase Machaqueo Machaqueo
ARIDOS
Tamafio max. 20/30 mm 15/20 mm
CEMENTOS CEM II/A-V 42,5 CEM II/A-V 42,5 CONDICIONES DE EJECUCION
Relacién A/C 0,65 0,65 o ) o . )
DOSIFIC. ® Elhormigén empleado sera suministrado de central, figurando en el albaran
Conten. minimo 250 kg/m? 250 kg/m? de entrega las especificaciones de dosificaciones consignadas. Especialmente las
que se refieren a contenido minimo y tipo de cemento.
Consistencia Blanda Blanda e En el caso de que se afiadan aditivos a la mezcla, el tipo y cantidad emplea-
DOCILIDAD ] da figuraran expresamente en el albaran de suministro, reservandose la Direccién
Asiento cono 6-9 cm 6-9 cm el derecho de rechazo en el caso de que no se cumplan las especificaciones de
royecto.
COMPACTACION Vibrado Vibrado proy
* Todos los aceros empleados en la obra estaran garantizados por el sello
A7 dias 16,25 N/mm? 16,25 N/mm? CIETSID o cualquier otro homologable.
RESIST.
A 28 dias 25 N/mm? 25 N/mm? * Todos los aceros utilizables en la obra seran soldables, indicando el fabricante
los procedimientos y condiciones recomendables para realizarlas cuando sean
Nivel de contr. Estadistico Estadistico necesarias. Se prohibe, salvo autorizacién expresa, los trabajos de soldadura en
CONTROL la propia obra.
Coef. Ponder. =1,50 =1,50
oet Tonder v Y * Las longitudes de anclaje y solapes de barras corrugadas coincidiran con los
ACERO expuesto en los Art. 69.5.1°y 69.5.2° de la EHE-08, toda vez que las caracteristi-
cas de adherencia de los aceros estén aseguradas (Método General del Anejo C
TIPO DE ACERO B 500 SD B 500 SD de la UNE-EN 10080)
MALLAS * En el arranque de todos los encofrados se colocaran tablas o correas sobre la
ELECTROSOLDADAS B500T B500T seccion inferior hormigonada, asegurando su perfecta nivelacion.
. o . * Se dispondra el encofrado perfectamente aplomado, limpio y tratado con
CONTROL Niv. del Control Estadistico Estadistico desencofrante, prohibiéndose expresamente el empleo de gaséleo o grasa
I
Coef. Ponder. V=115 v,=1,15 norma
* El proceso de ferrallado se realizara teniendo en cuenta los recubrimientos
AMBIENTE indicados en Proyecto (ver tablas correspondientes) cuidando especialmente los
recubrimientos de los elementos que han de quedar a la intemperie.
Clase No Agresiva No Agresiva
e Se cuidard el atado de las armaduras con el objeto de obtener la rigidez
Subclase - - necesaria para que no se produzcan movimientos o desplazamientos durante
el hormigonado. Resultara necesaria la disposicion de separadores plasticos y
Designacion | | rigidizadores entre parrillas para lograr el recubrimiento previsto por el exterior.
Tipo de proceso ~ ~ ® El vertido de hormigén se efectuara procurando caidas libres inferiores a 1,5
metros, tratando de que no aparezcan disgregaciones. El vertido se realizara
RECUBRIMIENTO NOMINAL de forma continua o en capas, de tal modo que los encofrados y armaduras no
sufran desplazamientos y evitando la formacién de coqueras, juntas y planos
30 mm 30 mm de debilidad. El hormigén se compactara en tongadas no mayores a 60 cm.

mediante el empleo de vibradores de aguja que penetraran en la capa inferior

CONTROL DE EJECUCION entre 10y 15 cm.

¢ No se procedera con los trabajos de desencofrado antes de las 24 horas

COEF. DE SEGURIDAD posteriores al hormigonado, recomendando expresamente el curado de toda

la superficie expuesta a la intemperie mediante riego de agua por un periodo
no inferior a 4 dias, intentando minimizar la formacion de fisuras de retraccién

plastica debida a la pérdida de humedad.

Cilindr. @15x30 Cilindr. @15x30

28 dias (+90 d)

HORMIGON Clase de prob.

(resistencia)

Edad de rotura 28 dias (+90 d)

e Se cuidara la ejecucién de juntas de acuerdo a las condiciones y notas
presentes en los detalles adjuntos, procurando que la colocacién de las juntas de
estanqueidad asegure que no se produzcan movimientos durante los trabajos.

ESPECIFICACIONES MADERA ESTRUCTURAL * La cantidad de cemento no superara los 400 kg/m? sin la autorizacion escrita

de la direccién facultativa.

ACERO 2 probetas/lote 2 probetas/lote

CTE-DB-SE M
ELEMENTO VIGAS PIES DER. PAIEEI.'ES
TIPO DE MADERA Laminada Maciza Laminada
ESPECIE DE MADERA Conifera Conifera Conifera
ESPECIE ARBOREA Abeto Rojo  Pino Pinaster Abeto Rojo
CLASE RESISTENTE GL-24c C-24 GL.24
CLASE DE SERVICIO Clase 1 Clase 1 Clase 1
— FLEXION 24 24 24
§ TRACCION = 16,5 14 16,5
E TRACCION 1 0,4 0,4 0,4
Lé COMPRESION = 24 22 24
é COMPRESION L 2,7 2,5 2,7
= CORTANTE 2,7 4 2,7

PROTECCION Y DURABILIDAD DE LA MADERA

CTE-DB-SE M

ELEMENTO ESTRUCT. VIGAS PIES DER.  PANELES CLT
Riesao Bioldgico Clase de Clase de Clase de
9 9 Uso 2 Uso 1 Uso 1
Proteccion frente a
Agentes Bidticos / Proteccion Ninauno Ninauno
Métodos de Superficial 9 9
impregnacion
Producto Cant‘idat.i’de Tratamiento
aplicacién
Prot. Superficial Sales 50 gr/m? Pulverizacién

(3 mm.) Hidrosolubles

OBSERVACIONES
CONSIDERACION DE CARGAS * Ver dimensiones especificas de cada viga en archivo .Rvt para corte. En este

plano se marcan las dimensiones necesarias para su replanteo en obra

CTE-DB-SE AE
® Se prohibe expresamente la adicion de agua al hormigén en obra.
Plant * En elementos hormigonados contra el terreno recubrimiento nominal 70mm.
Planta Baja -anta Cubierta . . . .
Primera ¢ Todos los niveles y medidas seran revisados en obra.
PESO PROPIO * Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
instalaciones.
Forjado Unidir. 25+5 3,71 kN/m? 3,71 kN/m? 3,71 kN/m? . . . i . . » .
® Cualquier discrepancia serd comunicada a la direccién facultativa.
) i _ 5
Estructura Horiz. Madera p=480 kg/m ® Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
Elem. Pref. de Hormigon p=2350 kg/m’ proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
cumplimiento.
CARGAS PERMANENTES (G < -
(G CONSIDERACION - HORMIGON ESTRUCTURAL EXTERIOR
Acabados 1,8 kN/m? 1 kN/m? 1,8 kN/m? ¢ Todo elemento de hormigén estructural directamente expuesto al ambiente
) . exterior, se enfoscara y pintara para considerarlo ambiente Ila. en caso contrario
Tabiqueria 0,5 kN/m? 0,5 kN/m - se considerara Illa.
2 2 .
Fachadas 35 KN/m? 35 KN/m RECUBR. PARA GARANTIZAR RESISTENCIA AL FUEGO
CARGAS VARIABLES (V) ® Se garantizara cuando sea preciso, unos recubrimientos mecénicos de las
) . ) armaduras iguales o superiores a los indicados en el anejo 7, apartado 5 de EHE
Espacios Administrativos 2 kN/m? 2 kN/m? - en vigor.
Espacios de Reunién 4 kN/m? 4 kN/m? - RESISTENCIA AL FUEGO DE LA MADERA
Pasillos y zonas de paso - 2 kN/m? - * La madera empleada tendra una resistencia al fuego R60 y una reaccion tipo
D-s2,d0 sin ningln tipo de proteccién a mayores.
Espacio Central 5 kN/m? - -
Nieve - - 1 kN/m?
Mantenimiento . - 1 kN/m? NOTAS
OTRAS CARGAS
Instalaciones en cubierta - - 3,5kN Cotas en metros

Todos los niveles y medidas seran revisados en obra.

Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e

* CARGA TOTAL Segin combinacién de acciones Art. 4 DB-SE instalaciones.

Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
cumplimiento.

No medir  en los  dibujos, utilizar las  medidas  acotadas.
Cualquier cota indicada estd sujeta a confirmacion en obra. En caso de
incoherencia entre dibujos prevalecera aquel con la escala mas ampliada. En caso
de contradiccién entre documentacion grafica y escrita del proyecto, prevalecera
siempre la informacién de la documentacion grafica, consultando por escrito a la
direccién de obra en caso de duda.

Aitor Almaraz

PARLAMENTO DE LA REGION NORTE DE PORTUGAL
Municipio de Braga - Freguesia de Dume

S3

ESTRUCTURA PLANTA 0.00
Escalas 1:200y 1:75
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ESPECIFICACIONES HORMIGON ESTRUCTURAL

EHE 08

FORJADOS/

PILARES/MUROS VIGAS

HORMIGON

TIPO DE HORMIGON HA-25/B/30/1 HA/25/B/20/1

Clase Machaqueo Machaqueo

ARIDOS
Tamafno max. 20/30 mm 15/20 mm

CEMENTOS CEM II/A-V 42,5 CEMII/A-V 42,5

Relacién A/C 0,65 0,65

DOSIFIC.
Conten. minimo 250 kg/m? 250 kg/m?

Consistencia Blanda Blanda

DOCILIDAD
Asiento cono 6-9 cm 6-9 cm

COMPACTACION Vibrado Vibrado

A7 dias 16,25 N/mm? 16,25 N/mm?

RESIST.
A 28 dias 25 N/mm? 25 N/mm?

LA ESTRUCTURA DEL PARLAMENTO

Los diferentes espacios perimetrales del parlamento estan concebidos como
cajas, o espacios de madera dentro de los pesados pero permeables muros de
hormigén blanco.

La ligera estructura de madera contrasta radicalmente con la estructura de
hormigén de los elementos exteriores. Constituida por elementos prefabricados
de madera laminada con secciones tipo ‘T’, la estructura es al mismo tiempo
acabado de los techos. Los huecos entre elementos son utilizados para el paso
de instalaciones.

CONDICIONES DE EJECUCION

* El'hormigén empleado sera suministrado de central, figurando en el albaran
de entrega las especificaciones de dosificaciones consignadas. Especialmente las
que se refieren a contenido minimo y tipo de cemento.

* En el caso de que se afadan aditivos a la mezcla, el tipo y cantidad emplea-
da figuraran expresamente en el albaran de suministro, reservandose la Direccion
el derecho de rechazo en el caso de que no se cumplan las especificaciones de
proyecto.

* Todos los aceros empleados en la obra estaran garantizados por el sello
CIETSID o cualquier otro homologable.

e Todos los aceros utilizables en la obra seran soldables, indicando el fabricante
los procedimientos y condiciones recomendables para realizarlas cuando sean
necesarias. Se prohibe, salvo autorizacion expresa, los trabajos de soldadura en

6.38

2.60

ACERO

expuesto en los Art. 69.5.1°y 69.5.2° de la EHE-08, toda vez que las caracteristi-
cas de adherencia de los aceros estén aseguradas (Método General del Anejo C
de la UNE-EN 10080)

. . . " X 4 | 3 . 4 4.87 . !
T +7.00 B [ S Nivel de contr. Estadistico Estadistico la propia obra.
1 [ CONTROL . , i
’ I Coef. Ponder. v=1,50 y=1,50 * Las longitudes de anclaje y solapes de barras corrugadas coincidiran con los
—

16.11

3.72

5.17

5.02

TIPO DE ACERO B 500 SD B 500 SD .
- * En el arranque de todos los encofrados se colocaran tablas o correas sobre la
seccion inferior hormigonada, asegurando su perfecta nivelacion.
ELECTII\?A(S“IS_(L)?.SDADAS B 5007 B500T
e /| * Se dispondra el encofrado perfectamente aplomado, limpio y tratado con
= W] Niv. del Control Estadistico Estadistico :gfrir;clofrante, prohibiéndose expresamente el empleo de gasdleo o grasa
2 CONTROL '
— Coef. Ponder. V=115 V=115 ® El proceso de ferrallado se realizara teniendo en cuenta los recubrimientos
/// indicados en Proyecto (ver tablas correspondientes) cuidando especialmente los
e — AMBIENTE recubrimientos de los elementos que han de quedar a la intemperie.
i / Clase No Agresiva No Agresiva e Se cuidaréa el atado de las armaduras con el objeto de obtener la rigidez
| i PSS i necesaria para que no se produzcan movimientos o desplazamientos durante
\ . . . . IRre . .
\$§$\ Subclase - - el hormigonado. Resultara necesaria la disposicién de separadores plasticos y
N Q@bﬁibh rigidizadores entre parrillas para lograr el recubrimiento previsto por el exterior.
EUSSS Designacion | |
[ el | ® Elvertido de hormigén se efectuara procurando caidas libres inferiores a 1,5
e \ Tipo de proceso R R metros, tratando de que no aparezcan disgregaciones. El vertido se realizara
‘ == - de forma continua o en capas, de tal modo que los encofrados y armaduras no
RECUBRIMIENTO NOMINAL sufran desplazamientos y evitando la forrpacién de coqueras, juntas y planos
— de debilidad. El hormigén se compactara en tongadas no mayores a 60 cm.
= _ 30 mm 30 mm mediante el empleo de vibradores de aguja que penetraran en la capa inferior
ﬁ'.\ =——— entre 10y 15 cm.
4 —— AR — |
I ——
i — CONTROL DE EJECUCION * No se procedera con los trabajos de desencofrado antes de las 24 horas
COEF. DE SEGURIDAD posteriores al hormigonadg, recom(_endandp expresamente el curado de t’oda
la superficie expuesta a la intemperie mediante riego de agua por un periodo
_ HORMIGON Clase de prob. Cilindr. @15x30 Cilindr. @15x30 no inferior a 4 dias, intentando minimizar la formacién de fisuras de retraccion
*s +5.37 plastica debida a la pérdida de humedad.

(resistencia)

Edad de rotura 28 dias (+90 d) 28 dias (+90 d)

® Se cuidard la ejecucion de juntas de acuerdo a las condiciones y notas
ACERO 2 probetas/lote 2 probetas/lote presentes en los detalles adjuntos, procurando que la colocacién de las juntas de
estanqueidad asegure que no se produzcan movimientos durante los trabajos.

I S F * La cantidad de cemento no superara los 400 kg/m? sin la autorizacion escrita
— — | de la direccién facultativa.
ESPECIFICACIONES MADERA ESTRUCTURAL
iR iR CTE-DB-SEM
i &
! : & i
i i e I
! ! : I : I ELEMENTO VIGAS PIES DER. PA@ETLES
: : & i
i i I
' / ! | A : / / i & TIPO DE MADERA Laminada Maciza Laminada
ol | ol i el I
| ! , ! ! e s ESPECIE DE MADERA Conifera Conifera Conffera
] i : ! I I
I % g ! : +7.00 I e ESPECIE ARBOREA Abeto Rojo  Pino Pinaster  Abeto Rojo
22~ | i ! IEHt
% : : I I CLASE RESISTENTE GL-24c C-24 GL24
V) | i I e
== ! ! ' o8 CLASE DE SERVICIO Clase 1 Clase 1 Clase 1
- B e | | —— -
! ! I I
i 1 : : +5.37 : : +5.37 +5.37 | +5.37 | +5.37 +5.37 : : : : r’vg FLEXION 24 24 24
1 I ' '
i i 18 7 ! S i £ TRACCION = 16,5 14 16,5
m i s i | L B8 2
it i i : : e I < TRACCION L 04 04 04
i ! ! e 11 O
L Bl i ! ! e I & COMPRESION = 24 22 24
1T 135 FE V) ' ! ! 1 1%}
1 i i — .. . ! ! , ‘ {iEEEEE EE @ COMPRESION 1 2,7 2,5 27
—— . — — | C— | —_————— P o | —
L i i i i Fura | [ uTta [ uta : [ uta ; [ uta | [ o— ! | UTA. LES! o CORTANTE 27 4 27
; ; ! [ / | | ! \ | | \ L A ! l
PROTECCION Y DURABILIDAD DE LA MADERA
Zona Ampliada
CTE-DB-SE M
ELEMENTO ESTRUCT. VIGAS PIES DER. PANELES CLT
N
| | ESTRUCTURA DE CUBIERTA / Riesgo Biolégico Clase de Clase de Clase de
I |
o 1 10 20 1:200 (Formato A1) ’ Uso 2 Uso T Uso T
Proteccion frente a
Agentes Bidticos / Proteccion Ninauno Ninauno
Métodos de Superficial gu ingu
impregnacion
Producto Cantidad de Trat "
ORDEN DE EJECUCION 8 m P
Prot. Superficial . Sales 50 gr/m? Pulverizacion
. . . . . (3 mm.) Hidrosolubles
1. Ejecucién de los muros perimetrales mediante los paneles prefabricados de
hormigén. Ejecucion de cama de viga en la coronacion (Ver detalle) OBSERVACIONES
2. Colocacioén de tramos Ay B de las vigas. Entrada en carga de la estructura
perimetral. CONS' DERAC'ON DE CARGAS . . .
* La cara superior de todas las vigas de cubierta representadas en este plano
3. Colocacién del tramo C de las vigas primarias centrales. CTE-DB-SE AE es +7.60
4. Una vez que todos los tramos C de las vigas primarias centrales han sido ) ) ) * Se prohibe expresamente la adicién de agua al hormigén en obra.
colocados, se procede al izado y colocado de los tramos intermedios, encajando P66 Panel Prefabricado PF§ Panel Prefabricado PE6 Panel Prefabricado . - .
) R . Planta . ® En elementos hormigonados contra el terreno recubrimiento nominal 70mm.
perfectamente en los pasadores colocados a tal efecto en las v igas primarias. Planta Baja Primera Cubierta
. N . . . ® Todos los niveles y medidas seran revisados en obra.
5. Sellado de las juntas entre elementos primarios y secundarios (seguin descrip- \_\
cion) F ° PESO PROPIO * Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
Forjado Unidir. 25+5 371kN/m? 3,71 kN/m? 3,71 kN/m? instalaciones.
_________________________ Estructura Horiz. Madera 0=480 kg/m® * Cualquier discrepancia serd comunicada a la direccion facultativa.
—————————————————————— uctu riz. e - =
CONDICIONES DE EJECUCION . * Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
Tk g oy Cooe i poadscolnes oo edibadtineeioestiucs osedisadiooesiooonttoss oaitsadiooe oees ooe oot Elem. Pref. de Hormigén p=2350 kg/m* proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
______________________ cumplimiento.
PUESTA EN OBRA CARGAS PERMANENTES (G) ®
e Las vigas seran izadas cuidadosamente mediante anclajes compatiblesconlos |\ \__ | V-AVigaTlaminadabOx40_ Acabados 1,8 kN/m? 1 KN/ 1.8 kKN/m? CONSIDERACION - HORMIGON ESTRUCTURAL EXTERIOR

pernos de izado prescritos. Ver detalle adjunto. * Todo elemento de hormigdn estructural directamente expuesto al ambiente

; s . ’ L T T DR e e e Tabiqueria 0,5 kN/m? 0,5 kN/m - exterior, se enfoscara y pintaré para considerarlo ambiente Ila. en caso contrario
* Todos los apoyos de las vigas se realizaran sobre un recrecido sin retraccién baminada: 60xd0: se considerard llla

de 30 mm tipo ‘Grouting’, y una cama de neopreno. Fachadas 3,5 kN/m? 3,5 kN/m? -
¢ Una vez colocados los extremos de las vigas principales, se colocarén los VU315Viga T Laminada 60x40 oo CARGAS VARIABLES (V) RECUBR. PARA GARANTIZAR RESISTENCIA AL FUEGO
tramos medios de éstas. Finalmente, se colocaran las vigas intermedias. ® Se garantizara cuando sea preciso, unos recubrimientos mecénicos de las
o Todas las juntas inferiores de las vigas prefabricadas serén selladas mediante |\ " U Vii3i4vigaT laminadasoxdo T T T T T T T Espacios Administrativos 2 kN/m? 2 kN/m? - armaduras iguales o superiores a los indicados en el anejo 7, apartado 5 de EHE
Sellador de poliuretano monocomponente para juntas tipo ‘Sikaflex® PRO-2 HP’, . P 2 KN en vigor.
sellador de bajo modulo con un 25% capacidad de movimiento, curado sinfor- ||\ N spacios de Reunion m m -
macion de burbujas, resistencia a rayos UV, buena adherencia a soportes porosos | |\ |\ WB-13VigaTlaminada6Ox40 ’ 2 RESISTENCIA AL FUEGO DE LA MADERA

; ; h . Pasillos y zonas de paso - 2 kN/m - . - ) I
y no porosos, alta resistencia al pelado, pintable y resistente a los productos de * La madera empleada tendra una resistencia al fuego R60 y una reaccién tipo
limpieza. De acuerdo con ISO 11600 F 25 LM y SNJF facade 25E. |\ N Espacio Central 5 kN/m? _ _ D-s2,d0 sin ningln tipo de proteccién a mayores.

¢ Nieve - - 1 kN/m?
T Mantenimiento . - 1 kN/m? NOTAS
—————————— OTRAS CARGAS
____________________ Cotas en metros
Instalaciones en cubierta - - 3,5kN
——————————————————————— Todos los niveles y medidas seran revisados en obra.
Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
_______________________ ¢ CARGA TOTAL Segun combinacién de acciones Art. 4 DB-SE instalaciones.

Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
Le=40em proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
+-Cota Sup. de Forjado_+5.37 __ cumplimiento.

Cota Inf. de Forjado +4.97
_______________________ No medir  en los  dibujos, utilizar las  medidas  acotadas.
Cualquier cota indicada estd sujeta a confirmacion en obra. En caso de
incoherencia entre dibujos prevalecera aquel con la escala mas ampliada. En caso
—————————————————————— de contradiccién entre documentacion gréfica y escrita del proyecto, prevalecera

——————————————————— siempre la informacién de la documentacion gréfica, consultando por escrito a la
direccién de obra en caso de duda.

VL13 Foriado-Via—Mad
¥ S

Aitor Almaraz
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ESPECIFICACIONES HORMIGON MEMORIA ELEMENTOS PREFABRICADOS
ANEJO 17. EHE 08
Se propone la ejecucién de la cubierta del espacio central mediante vigas
especiales prefabricadas de hormigén armado de 200x50 cm. El proceso de
ELEMENTOS prefabricado permite la produccion en serie de elementos, la rapidez de puesta
F N [ 8 R A PREFABRICADOS en obra, un alto control de calidad con piezas practicamente idénticas en cuanto
CARA NO VISTA 2 5 = T o 6 a uniformidad de color, acabado y detalles geométricos de arista y esquina.
HORMIGON
Las piezas prefabricadas estan compuestas por elementos de hormigén auto-
—+- TIPO DE HORMIGON HA-35/AC/12/ compactante fabricado en taller en encofrado mecanizado de material plastico.
:— —: +7.69 Cada elemento sera revisado y aprobada antes de ser enviada al sitio y colocada
S a I I ; . o ¥ T ; ; T ; T T T ; Clase Machaqueo. Blancos mediante grda. Se prestara especial cuidado a las aristas, parte mas sensible de
I [ P Lo I I I ARIDOS las piezas.
. - 0] i } } } P } Tamafio max. 12.5 mm
1 o : Lo : Lo } I ! Para obtener informacién relativa a los criterios y procedimientos de disefio y
S —i i («' /' : i i : i i i i \‘ i CEMENTOS CEM Il BL/A-V 42,5 R dimensionado, ver Memoria Constructiva.
~ — | / |1 Il | | | o | .,
TVIGA 10A VIGA 10C o Lo ! Lo VIGA 10B ! +4.97 . o Relacion A/C 0,6
H L L ! L | ‘
H ' | ! ‘ ‘ POSIFICIACION Conten. minimo 400 kg/m?
| PANEL D L———d v | PANEL D: . g
r I |
H CARA VISTA l Consistencia Blanda CONDICIONES DE EJECUCION
) i ; DOCILIDAD
- i | Asiento cono 6-9 cm .
b l oore sy ek CARACTERISTICAS DEL HORMIGON
PANEL A PANEL B PANEL C PANEL ES b .
T i i ‘ | COMPACTACION Vibrado Hormigén en masa HA-35/AC/12/I
Il b .
1 ! ! A7 dias 16,25 N/mm? Finos @<12.5mm, 500 a 600 kg/m?®
= N | | RESISTENCIA
2 i 1 A 28 dias 35 N/mm? CEM Il Blanco min 330 kg/m?. Filler calizo, polvo mineral no reactivo y marmol de
i | | machaqueo @<62mm (colores claros)
L | 4 Nivel de contr. Estadistico
| PANEL A PANEL B PANEL C PANEL E4 ‘ PANEL C PANEL B PANEL A CONTROL Arenas de granulometrias continuas, 50-60% de la mezcla
r TT !
} Coef. Ponder. =1,50
i i : ! ot onder Y Gravade @ 16 a 12mm y coeficiente de forma lo més bajo posible (preferente-
y mente cantos rodados,
8 ! TENDON DE POSTESADO ‘ 1 ACERO )
~ h ; TIPO DE ACERO GEWI B 500 B Relacion A/F (arido/fino) 0,9 a 1,05.
I | 1
i I v | ~0.48 Aditivo superfluidificante, 3% en relacién al contenido de cemento tipo ‘Sika
1 PANEL A PANEL B PANEL C PANEL E3 PANEL E3 | PANEL C PANEL B PANEL 4 v MALLAS ELECTROSOLDADAS B500 T ViscoCrete'.
ot ; B . -, . ,
s i \ ! / \ ‘ | ‘ ) e Modulador de viscosidad para uniformar resultados tipo ‘Glenium C303 SCC'.
= PANEL ﬁo I PANEL [? Niv. del Control Estadistico Aditivo impermeabilizante tipo ‘Sika 1'.
i ] | w CONTROL Ambos segin UNE-EN 934-2.
1 ‘ i Coef. Ponder. v.=1,15
o N } Barras de Acero GEWI B500B de f,,/;, 500/550 N/mm?, tensién limite F =628
S 1 | | AMBIENTE kN y tension de rotura F =691 kN y peso 9,86 kg/m.
i i | ! } Clase No Agresiva Empalmes de barras con manguitos especiales de carbono, y anclajes con topes
PANEL A PANEL B PANEL C PANEL B4 PANEL C PANEL B PANEL A roscables tipo GEWI.
T h \ | | Subclase -
Il \ |
Il { I . - .
o 1 v i Designacién CARACTERISTICAS DE LA MATRIZ
S] i ! | |
~ i \ ‘ } Tipo de proceso - Matriz de plastico. Mismo material que elementos verticales.
Il X
it e i ! d B . A , . -
PANEL A PANEL B PANEL C PET | PANEL C PANEL B PANEL A -4.93 RECUBRIMIENTO NOMINAL tzrr:]nz?;réznsera tratada con desencofrante tipo ‘Sika Separol’, previo al vertido del
45 mm
2.61 214 2.74 2.50 1.03
’ g g g ’ ’ detall lano S6 CONTROL DE EJECUCION ACABADO Y CONTROL DE CALIDAD
etalles en plano
P COEF. DE SEGURIDAD Se establecen tres categorias de acabado dependiendo de la posicién relativa de
| POSICION DE ELEMENTOS - ALINEACION 10 Clase d b Gilinde. @15:30 los elementos:
[ . ase de prob. ilindr. X
0 1 2 5 1:100 (Formaio A]) HORMthO.N) (resis- * Visto Muy Exigente: En elementos visibles, y que se puedan tocar. Las caras
encia Edad de rotura 28 dias (+90 d) de la matriz con acabado “Visto muy exigente” seran mecanizadas con un nime-
ro de pasadas superior al del resto de caras, a determinar en funcién de la fresa y
ACERO 2 probetas/lote la maquina de mecanizado.
® Visto: En elementos visibles a una distancia que no permita apreciar detalles.
NOTAS SOBRE EL CALCULO * No Visto: En elementos no visibles. Se corresponde, en general, con la cara
fratasada superior de los prefabricados.
Calculos realizados con resistencia de hormigon 25N/mm?. Esto redunda en un
4040 A13 2040 A38 4040 A13 sobredimensionado del lado de la seguridad. ] ‘ ‘
I | I I
I I I I
2040 A13 2030 A13 2040 A13 Lo \ |
LEYENDA o | |
2030 A38 (2° Capa) 2030 A38 (2° Capa) 2030 A38 (2° Capa) 2030 A38 (2° Capa)
S 0500-Y308 S 1000-N $ 0502-Y50R $ 0500-N
5 ¥ e ) T 5 e T Categoria de Ejecucién: Visto Muy Exigente
- oo ot - AT, ; . » . Si el color del elemento una vez curado no fuera uniforme, de acuerdo a la paleta
- | ¢ | # : + | ,  Categoria de Ejecucién: Visto adjunta de variantes toleradas (en Sistema NCS), se empleara una pintura homo-
200 a0 4©20 A. Caortante 4@20 A. Cortante o 1153 Anclaje 4320 A. C 4320 A. C 142 200 énea tipo ‘Klein concretal lasur’ para reparar o igualar manchas
5 1 r : / NINN alo |4 izaJdo . Cortante . Cortante p " ; » » [¢] P i P P igu .
~p i
9 T 1 =1 i S =1 WP . . . . Ademas, se aplicara un ratamiento superficial anti-pintadas a base de emulsion
I - il ~ ~ Categoria de Ejecucion: No Visto acrilica incolora sobre paramentos verticales exteriores; incluyendo limpieza,
— o mano de fondo y mano de acabado.
© L] L IR
i
| | . n pie CONTROL DE LA DOCUMENTACION PUESTA EN OBRA
ol
o o o 4 o 9 £ DE TALLER ® Las vigas seran izadas cuidadosamente mediante anclajes compatibles con los
Espigas para _ 0.50 050 pernos de izado prescritos. Ver detalle adjunto.
encuentro con vigas L M L .
1 Se exigira una memoria de fabricacion que incluira:
is Armado de Piel 6012 Armado de Piel 6012 15 15 Armado de Piel 6012 c/12 Armado de Piel 6012 c/12 15 1. Parémetros empleados en la ejecucién de la matriz, referidos al material y a la
/1 c/12 magquinaria de mecanizado.
¥ 1.90 4 *$4
15 Armado de Piel 6012 Armado de Piel 6012 c/12 15 2. Ensayos de calidad de material pertinentes.
c/12
_ —_ SECCIONES V1o (A Yy B) 3. Célculo de tolerancias de fabricacion de cada componente.
2020 A13 2020 A13 1:50 (Formato A1) 4. Procedimientos de corte, doblado y soldadura de barras (en su caso) con pre-
calentamientos recibidos e identidad de las piezas auxiliares empleadas.
2040 A38 4040 AT3 2040 A38 5. Condiciones de curado y movimiento de piezas.
6. Tratamientos de las superficies, distinguiendo aquellas que reciban algin
tratamiento de proteccion.
126 @16 c/13 57 @12 c/30 212 @12 c/8 | |
k 2
1 %
I CONTROL DE CALIDAD DEL MONTAJE
[ ) ) A \ \ * Todos los apoyos de las vigas se realizaran sobre un recrecido sin retraccién
! . | de 30 mm tipo ‘Grouting’, y una apoyos de neopreno zunchado de 30mm.
\ | P! P! P!
I 1 El montador elaborara una memoria de montaje que constara de, al menos, los
‘ \ \ siguientes documentos: ® Una vez colocados los extremos de las vigas principales, se colocaran los
B | I / § S | | \\& | ‘ ‘ ‘ tramos medios de éstas. Finalmente, se colocaran las vigas intermedias.
S ! o ‘ N S o > 1. Célculo de tolerancias de posicién de cada componente, descripcién de las
Va | | / AN S / \ ' . . . . . . .
‘ P / [ | : \ \ \ ayudas al montaje, definicién de uniones en obra, medios de proteccién para * Todas las juntas inferiores de las vigas prefabricadas seran selladas mediante
/ % V10A Viga Pref. H.A. 200x50 cm ﬂ} H } ﬂ} V10C Viga Pref. H.A. 200x50 cm ﬂ} 1 H ﬂ} V10B Viga Pref. H.A. 200x50 cm ﬂ} / 10 \ | | soldaduras, procedimiento de pariete y par aplicado a los tomnillos, etc. Sellador de poliuretano monocomponente para juntas tipo Sikaflex® PRO-2 HP",
! : 3 : _ : ; 4 sellador de bajo modulo con un 25% capacidad de movimiento, curado sin for-
] N \ [:l | 2. Comprobaciones de seguridad realizadas. macién de burbujas, resistencia a rayos UV, buena adherencia a soportes porosos
\ | o ) o y no porosos, alta resistencia al pelado, pintable y resistente a los productos de
3. Plan9§ de montaje si los hubiere, anexiondndose este documento a la docu- limpieza. De acuerdo con 1SO 11600 F 25 LM y SNJF facade 25 E.
a 00 | | mentacién de la obra.
. 2.00 . 9.10 . . 5.35 , 11.53 ) £ : # : A . ., N . ..
1 * A 1 A i 4. Plan de puntos de inspeccién que indique los procedimientos de produccién
desarrollados por el montador especificando los elementos a los que se les aplica
) 13.90 ‘ P 11.36 4 la inspeccién y el tipo de inspeccion realizada.
4 7
26.80
1 1 Toda la documentacién adicional sera revisada para su apro-
ESPIGAS RECEPCION VIGAS ! o .
[ T | VIGA V1o (TRAMOS A, By C) Sin Escal bacién por parte de la direccién facultativa de la obra 'y
° ! : ° 1:100 (Formato A1) mn Lscala entrara a formar parte de la documentacién del proyecto
ORDEN DE EJECUCION
3012 A21 1. Ejecucion de los muros perimetrales mediante los paneles prefabricados de
[ ] hormigén. Ejecucion de cama de viga en la coronacion (Ver detalle)
2. Colocacion de tramos Ay B de las vigas. Entrada en carga de la estructura
N 4032 A8 - N 4032 A8 . perimetral.
' : , h . h 3. Colocacién del tramo C de las vigas primarias centrales.
B Anclaje de 4. Una vez que todos los tramos C de las vigas primarias centrales han sido
NN QO izado 0.15 colocados, se procede al izado y colocado de los tramos intermedios, encajando
S 0.20 ) A,
N/ N/ A L L perfectamente en los pasadores colocados a tal efecto en las v igas primarias.
- I = i =
‘ | | T 5. Sellado de las juntas entre elementos primarios y secundarios (segin descrip-
‘ \‘ cién)
e — — § - N N S
| ! : : : =h (CRT9 (P
‘ ,‘ Caja para L e 7
‘ ‘ encuentro 1 I v %
con viga - % A
‘ oL - principal b.d.b.d . 4% - O a
i AT i &
050 f e I ° c d fabricad
7 / L/ P aja ejecutada en prefabricado
o : A | NOTAS
((: A 4 %
m | | , ‘ | Cotas en metros
Armado de Piel 6@12 c/27 8 \_| ) N 8 ’ g Todos los niveles y medidas seran revisados en obra.
L ~ A1 N N ! Todos los planos de estructura seran coordinados con los de arquitectura e
v ; i | | instalaciones.
3012 A21 AN |
ANV 7 L | | Para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el presente
AV o | | proyecto se seguiran las indicaciones de las normativas vigentes de obligado
4232 A8 s A - 7 | Eovion cumplimiento.
- - 4 % - // ‘ No medir  en los  dibujos, utilizar  las medidas  acotadas.
CERCOS @8 A20 s ers | | Cualquier cota indicada estd sujeta a confirmacion en obra. En caso de
i aan NS ‘ incoherencia entre dibujos prevalecera aquel con la escala mas ampliada. En caso
_Ll_J - ‘ de contradiccién entre documentacion gréfica y escrita del proyecto, prevalecera
Yy Yr \ siempre la informacién de la documentacion grafica, consultando por escrito a la
vl v direccion de obra en caso de duda.
a9
8 0 / - -
\ L 8.23 VT
VAT iy | 0.50 0.25 0.50 a
—
7777777 \ y’ bk ) S — E— Aitor Almaraz
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VIGA VD10 ENCUENTRO VIGAS PRINCIPALES Y SECUNDARIAS FASES DE PUESTA EN OBRA Tutores: M. Abelleira, 4. Casares, 4. Ferndndez-Alpalat, C. Mantiidn y 4. Raya PREFABRICADOS: VIGAS
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Detalle de Tendén de Postesado

Tensor de pares trenzados de Acero
tipo Boonded Strand PT System, DIWIDAG D26 mm

Tension de postesado: M=285 AN
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ESQUEMA DE APOYO PANEL PF EN PANEL PD
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PROCESO DE FABRICACION

MEMORIA ELEMENTOS PREFABRICADOS

1. A pertir del modelo 3D se realiza el mecanizado de la matriz en un bloque de
polietileno con una fresadora robotizada CNC de 6 ejes. Este sistema permite
obtener un encofrado para una geometria compleja de una forma rapida, barata
y muy precisa, con un alto grado de control y calidad.

2. Una vez la matriz ha sido mecanizada y comprobado el grado del acabado, se
procede al vertido del hormigén. Este proceso se hara en ambiente controlado,
para garantizar que las partidas de un mismo sector tengan tonalidades pareci-
das.

3. Se dejaran 48 horas como minimo para el fraguado antes de desencofrar. Se
estudiaran los posibles sistemas de desencofrado. La matriz podra volver a ser
reutilizada, y al final de su vida (til, fundida para volver a ser mecanizada. La
generacion de residuos es minima.

4. Se realizara una inspeccion del panel, reparando aquellas imperfecciones tole-
rables -agujeros con didametro de esfera inferior a 15mm- y posibles manchas. Se
procedera ademas a realizar las perforaciones para el replanteo de los paneles.

5. Una vez todos los paneles de una misma partida han sido terminados e ins-
peccionados, se procedera al envio a la obra.

6. Se realizara su montaje por hiladas, replantendo cuidadosamente los paneles
y comprobando su perfecta alineacién. Las tolerancias permitidas deben ser

las minimas posibles. La correcta posiciéon de los paneles influird directamente
en la posicion de las vigas y, por lo tanto repercutira en la geometria final del
edificio. Los diferentes niveles se ejecutaran afiadiendo una capa de adhesivo
entre hiladas de paneles. Este sistema permitira la colocacién de elementos sin
subestructuras accesorias antes de la entrada en carga de todo el sistema con la
colocacién de la viga.

ESPECIFICACIONES HORMIGON

ANEJO 17. EHE 08

ELEMENTOS
PREFABRICADOS
HORMIGON
TIPO DE HORMIGON HA-35/AC/12/1
Clase Machaqueo. Blancos
ARIDOS
Tamafno max. 12.5 mm
CEMENTOS CEM Il BL/A-V 42,5R
Relacién A/C 0,6
DOSIFICIACION
Conten. minimo 400 kg/m?
Consistencia Blanda
DOCILIDAD
Asiento cono 6-9 cm
COMPACTACION N/A
A7 dias 16,25 N/mm?
RESISTENCIA
A 28 dias 35 N/mm?
Nivel de contr. Estadistico
CONTROL
Coef. Ponder. y=1,50
ACERO
TIPO DE ACERO B 500 S
MALLAS ELECTROSOLDADAS B500T
Niv. del Control Estadistico
CONTROL
Coef. Ponder. v=1,15
AMBIENTE
Clase No Agresiva
Subclase -
Designacion |

Tipo de proceso -

RECUBRIMIENTO NOMINAL

45 mm

CONTROL DE EJECUCION

COEF. DE SEGURIDAD

Clase de prob. Cilindr. @15x30

HORMIGON (resis-

tencia)

Edad de rotura 28 dias (+90 d)

ACERO 2 probetas/lote

NOTAS SOBRE EL CALCULO

Calculos realizados con resistencia de hormigon 25N/mm?. Esto redunda en un
sobredimensionado del lado de la seguridad.

CONTROL DE LA DOCUMENTACION
DE TALLER

Se exigira una memoria de fabricacion que incluira:

1. Parametros empleados en la ejecucion de la matriz, referidos al material y a la
magquinaria de mecanizado.

2. Ensayos de calidad de material pertinentes.
3. Célculo de tolerancias de fabricacion de cada componente.

4. Procedimientos de corte, doblado y soldadura de barras (en su caso) con pre-
calentamientos recibidos e identidad de las piezas auxiliares empleadas.

5. Condiciones de curado y movimiento de piezas.

6. Tratamientos de las superficies, distinguiendo aquellas que reciban algin
tratamiento de proteccion.

CONTROL DE CALIDAD DEL MONTAIJE

El montador elaboraré una memoria de montaje que constara de, al menos, los
siguientes documentos:

1. Célculo de tolerancias de posicién de cada componente, descripcién de las
ayudas al montaje, definicién de uniones en obra, medios de proteccién para
soldaduras, procedimiento de pariete y par aplicado a los tornillos, etc.

2. Comprobaciones de seguridad realizadas.

3. Planos de montaje si los hubiere, anexionandose este documento a la docu-
mentacién de la obra.

4. Plan de puntos de inspeccién que indique los procedimientos de produccion
desarrollados por el montador especificando los elementos a los que se les aplica
la inspeccion y el tipo de inspeccion realizada.

Toda la documentacién adicional sera revisada para su aprobacién por parte
de la direccién facultativa de la obra y entrara a formar parte de la docu-
mentacién del proyecto

Se propone la ejecucién de la principal estructura portante mediante elementos
especiales prefabricados de hormigén armado de 50 cm de espesor total, con
una geometria compleja de conseguir mediante encofrados in situ. Los elemen-
tos se han disefiado para la consecucion del minimo peso posible, la facilidad
de adaptacion al conjunto de las diversas redes de instalaciones (la consecucién
de una planta sin pilares) y la prefabricacion en taller del maximo nimero de
elementos.

El proceso de prefabricado permite la produccion en serie de elementos, la
rapidez de puesta en obra, un alto control de calidad con piezas practicamente
idénticas en cuanto a uniformidad de color, acabado y detalles geométricos de
arista y esquina.

Las piezas prefabricadas estéan compuestas por elementos de hormigén auto-
compactante fabricado en taller en encofrado mecanizado de material plastico.
Cada elemento sera revisado y aprobada antes de ser enviada al sitio y colocada
mediante grua. Se prestara especial cuidado a las aristas, parte mas sensible de
las piezas.

Para obtener informacion relativa a los criterios y procedimientos de disefio y

dimensionado, ver Memoria Constructiva.

CONDICIONES DE EJECUCION

CARACTERISTICAS DEL HORMIGON
Hormigén en masa HA-35/AC/12/1
Finos @<12.5mm, 500 a 600 kg/m?®

CEM Il Blanco min 330 kg/m?. Filler calizo, polvo mineral no reactivo y marmol de
machaqueo @<62mm (colores claros)

Arenas de granulometrias continuas, 50-60% de la mezcla

Gravade @ _ 16 a 12mm y coeficiente de forma lo més bajo posible (preferente-
mente cantos rodados)

Relacién A/F (arido/fino) 0,9 a 1,05.

Aditivo superfluidificante, 3% en relacién al contenido de cemento tipo ‘Sika
ViscoCrete'.

Modulador de viscosidad para uniformar resultados tipo ‘Glenium C303 SCC'.
Aditivo impermeabilizante tipo ‘Sika 1".

Ambos segin UNE-EN 934-2.

CARACTERISTICAS DE LA MATRIZ

Matriz de Polietileno mecanizado mediante Robot CNC de 6 ejes o similar, con
fresas adecuadas y tolerancias inferiores a 1 mm.

La matriz sera tratada con desencofrante tipo ‘Sika Separol’, previo al vertido del
hormigén.

PROTOTIPADO

Se realizara ensayo en taller con prototipo. En caso de que la resistencia ELS
no sea la adecuada (aparicién de deformaciones), se considerara el afnadido de
fibras poliméricas al hormigén para aumentar su resistencia a traccion.

ACABADO Y CONTROL DE CALIDAD

Se establecen tres categorias de acabado dependiendo de la posicién relativa de
los elementos:

* Visto Muy Exigente: En elementos visibles, y que se puedan tocar. Las caras
de la matriz con acabado “Visto muy exigente” seran mecanizadas con un nime-
ro de pasadas superior al del resto de caras, a determinar en funcién de la fresa y
la maquina de mecanizado.

® Visto: En elementos visibles a una distancia que no permita apreciar detalles.

* No Visto: En elementos no visibles. Se corresponde, en general, con la cara
fratasada superior de los prefabricados.

Si el color del elemento una vez curado no fuera uniforme, de acuerdo a la paleta
adjunta de variantes toleradas (en Sistema NCS), se empleara una pintura homo-
génea tipo ‘Klein concretal lasur’ para reparar o igualar manchas.

S 0500-Y308 S1000-N S 0502-Y50R S0500-N

Ademas, se aplicara un ratamiento superficial anti-pintadas a base de emulsion
acrilica incolora sobre paramentos verticales exteriores; incluyendo limpieza,
mano de fondo y mano de acabado.

PUESTA EN OBRA

Loe elementos en contacto con el muro de cimentacién llevaran unos perfiles
angulares con anclajes de replanteo mediante perno fijado con resina epoxi. La
posicion de estos anclajes sera replanteada cuidadosamente.

Los elementos en niveles superiores seran izados cuidadosamente mediante
cinchas y se empleara un adhesivo tipo ‘SikaFlex’ para su fijacién temporal a los
elementos inferiores y garantizar la estabilidad del conjunto durante la puesta en
obra, antes de la entrada en carga de todo el conjunto.

NOTAS

Cotas en metros

Las cotas representadas en este plano son meramente indicativas para la
comprobacién y replanteo en obra. Ver archivo de mecanizado para obtener
mayor precision.

j Archivo para mecanizado
/Prefabs/Panel_A1.sat

No medir  en los  dibujos, utilizar las  medidas  acotadas.
Cualquier cota indicada estd sujeta a confirmacion en obra. En caso de
incoherencia entre dibujos prevalecera aquel con la escala mas ampliada. En caso
de contradiccion entre documentacion grafica y escrita del proyecto, prevalecera
siempre la informacién de la documentacion grafica, consultando por escrito a la
direccién de obra en caso de duda.

Aitor Almaraz
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